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[VEXKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Drosibas instrukcijas

UZMANIGI! PIRMS LIETOéPV\NAS UZSTADISANAS UN I:IETOéANAS INSTRUKCIJU! GLABA
UZSTADISANAS UN LIETOSANAS INSTRUKCIJU DROSA VIETA!

GLABAT BERNIEM NEPIEEJAMA VIETA. SIS IZSTRADAJUMS NAV ROTALLIETA! PASTAV RISKS
GUT TRAUMAS!

Piegades klasta ir ieklautas sikas detalas, kuras var norit. Ja kada dala tiek norita, nekavéjoties
konsultéjieties ar arstu.

Izmantojiet aizsardzibas lidzeklus. Savas dro$ibas labad vienmeér lietojiet dzirdes aizsardzibas
lNdzeklus, respiratoru/puteklu masku un aizsargbrilles.

Stradajot ar izstradajumu, ievérojiet armt marsrutétaja vai ierices, ar kuru aprikots Sis izstradajums,
lietoSanas instrukcijas.

Pirms detalu uzstadiSanas vai nomainas atvienojiet stravas kontaktdaksu.

Pirms lietoSanas visas detalas ir pareizi jasamonté, pretéja gadijuma pastav traumu risks!
Nekad nenonemiet esosas aizsargierices.

Piestipriniet apstradajamo koka izstradajumu.

Parliecinieties, ka jums un apstradajamajam koka izstradajumam ir dro$a pamatne.

So izstradajumu nav paredzéts lietot personam (tostarp bérniem) ar ierobezotam fiziskajam, manu vai
garigajam spéjam vai pieredzes un/vai zindSanu trikumu, ja vien par vinu droSibu atbildiga persona
nav sniegusi uzraudzibu vai noradijumus par 81 izstradajuma lietoSanu.

Esiet uzmanigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko darat, un veselo sapratu. Nelietojiet izstradajumu, ja esat
noguris vai esat narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida. Neuzmanibas mirklis, lietojot
izstradajumu, var izraistt traumas.

Izstradajumu izmantojiet tikai tad, ja tas ir nevainojaméa stavoklt un nav bojats. Bojats izstradajums
lietoSanas laika var un radit traumas.

Piezimes
Esam gandartti, ka esat izvélejies misu frezéSanas apli. Neraugoties uz visu masu
rapibu, mums gadas kludtties. Ja kaut ko pamanat, ludzu, sazinieties ar mums. Més
atradisim atru un értu risinajumu.

|znemot dazas standartizétas detalas, musu izstradajumi tiek razoti pasu spékiem.
Ka pamatmaterials tam kalpo ar fenolsvekiem parklati finiera saplak$na paneli. Tie
parasti ir izgatavoti no bérza koksnes. Koks ir dabisks materials, un tapéc tam ir
nelidzenumi. Més cenSamies samazinat vizualos parkapumus un vajadzibas
gadijuma tos sakartot. Nelielus vizualus defektus, kas nekada veida nepasliktina
funkcionalitati un kuru izcelsme ir dabiskaja materiala, més neattista.

Vides un izmaksu un ieguvumu attiecibas laba.
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[VEXKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Produkta dati un piegades apjoms

EAN kods: 4270003319614
lzmeri: Garums: Garums: 650 mm

Platums: Platums: 151 mm.

Augstums: 58 mm
Materials: Materials: 12 mm bérzs, abpuséjs fenola sveku parklajums.
Pieteikums: FlizéSanas ierice aplveida izgriezumu un detalu izgatavoSanai
lzmeérs: Radiuss no 12 mm - 571 mm

Skalas tolerance:

Piegades joma:

Nm)

+1 mm.

Komplektacija: 1x pamata korpuss DRT-RT frézéSanas kompass
1x pagriezams cilindra rokturis*

1x aluminija slidoS$ais ratin$ 86 mm x 20 mm (Tsais slidoSais ratins)
1x DIN7991 M4x10 skrave ar iegremdétu galvu*

1x DIN7979 @6x18 dibelis m6 fit un M4 iekséja vitne*

1x DIN7991 M5x25 skrlve ar iegremdétu galvu

1x bulta ar dubultgalvu

1x DIN9021 paplaksne 5.2 ar 3x nominalo diametru

1x M5 zvaigznu klokis (maksimalais pievilkS§anas moments 1

4x DIN7991 M4x20 skrave ar iegremdétu galvu

Ar * apzimétas sastavdalas ir iepriek$ samontétas.

Dokumenta versija 1.2 Lapa |5



‘

DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen DRT-RT frézésanas aplis GAD-Entwickiung CNC-Fertigung

Mérinstrumenti
FrezéSanas kompasam ir 2 mérijumu skalas.

Uz bidama ratina ir iegravétas 2 bultas. Tas norada uz skalu, kuru paslaik var nolasit.

60 80 100 120 140 160 180

160 180 200 220 240 260 280 300 320

\

60, 80" 100, 120140160 180

2Attéls - Bidama ratina bultas norada uz augséjo skalu
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[V ElKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Pareiza izméra iestatiSana

80mm

3Attéls - Uzstadita izméra ilustracija, $aja gadijuma 80 mm.

Ka redzams 3. attel3, iestatitais LR
izmérs parada attadlumu starp frézes AK = x + Werkzeugradius
centru un centréSanas tapas centru.
Tas lauj skalu izmantot gan
izgriezumiem, gan detalam.

Svari ir paredzéti ertibai. Divas skalas
aptver abus bidama ratina
ievietoSanas veidus fréezéSanas aplr.

- lestatiet vélamos izmérus ‘
4Attéls - Aréjas kontaras attéls iek$éjai kontdrai

- K = Aplveida izgriezums
radiusu
- AK =aplveida komponents — Pievienot griezéja radiusu
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[V ElKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Frezésanas kompasa montaza

5Attéls DRT-RT marsrutéSanas suporta montazas seciba

Frézésanas apla montazas seciba.

levietojiet bidamo ratinu frézéSanas apli no apaksas.

Virziens ir atkarigs no skalas, kuru vélaties izmantot.

levietojiet M5 skravi ar iegremdétu galvu no apaksas caur bidamo ratinu.
Novietojiet izméru bultinu uz skrives no augsas.

Uzlieciet paplaksni uz izméra bultas un skraves.

Uzskravejiet M5 zvaigznu rokturi. Maksimalais pievilkSanas griezes moments ir 1
Nm.
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DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen DRT-RT frézésanas aplis M =

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Marsrutetaja montaza
Marsrutu veldosanas modulis - Urbumi A

6Attéls Marsrutésanas modula montaza A

Izmantojiet A markétos caurumus, lai uzstaditu marsrutéSanas moduli uz
marsrutéSanas kompasa.

Izlidzinasana: attalumi ir simetriski. Moduli var pagriezt par 180°.
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[V ElXKoen

DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen DRT-RT frézésanas aplis L e o

Lenka frézéSanas modulis - caurumu urbSana B1

Lenka frézéSanas moduli var uzstadit 2 virzienos. Tadéjadi tiek panakts lielakais
iespéjamais reguléSanas diapazons +45°.

\ ) |

TAttéls Lenka frézéSanas modula B1 montaza

Izmantojot lenka frézéSanas moduli un montazu ar B1 atverém, var frézét 45-90°
lenkus.

Saskanosana: SaskanoSana ir iesp&jama tikai viena pozicija, jo caurumi ir izvietoti
asimetriski.

Uzmanibu: Regul&jot lenki, mainas griezéja pozicija attieciba pret skalu.
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DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen DRT-RT frézésanas aplis c,.,m.lg?m?.!!

Lenka frézéSanas modulis - urbumi B2

8Attéls Lenkveida frézéSanas moduja B2 montaza

Izmantojot lenka frézéSanas moduli un montazu caur B2 caurumiem, var frézét
lenkus 90-135° lenki.

Saskanosana: SaskanoSana ir iesp&jama tikai viena pozicija, jo caurumi ir izvietoti
asimetriski.

Uzmanibu: Regul€jot lenki, mainas griez&ja stavoklis attieciba pret skalu.
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DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen DRT-RT frézésanas aplis c,.,m.lg?m?,!!

Malu frezéesanas modulis - caurumu urbsana C

9Attéls Malu frézésanas modula montaza C
Malu frézéSanas modulis tiek uzstadits caur caurumiem C.

Izlidzinasana: caurumi ir asimetriski. Malu frézéSanas modulim jabut vérstam pret
skalu ar stiprinajuma mehanismu, ka paradits attéla.
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[V ElKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Neapmierinats?

Vai jums ir kadi jautajumi vai ieteikumi?
Lddzu, sazinieties ar mums, izmantojot kadu no Sim iesp&jam
Talr: 0421 960 15 70
Mobilais talrunis: 0176 28 54 7300

E-pasts: info@makoen.com

Produkta lapa: https://makoen.com/makita-faeszirkel
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