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Informacie o vyrobcovi

[ElKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

MaKoen GmbH & Co KG
Hermann-Kohl-Str. 7
28199 Brémy
Nemecko
0421 960 15 70
info@makoen.com

www.makoen.com

Registraény sud: Miestny sad v Brémach
Registracné ¢Cislo: HRB29490HB

IC DPH: DE352231586

Clen iniciativy "Spravodlivy obchod"

Uéastnici recyklaéného systému "Der Griine Punkt"
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[VEXKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Bezpecnostné pokyny

POZOR! PRED POUZITIM NAVOD NA INSTALACIU A OBSLUHU! NAVOD NA INSTALACIU A
OBSLUHU UCHOVAVAJTE NA BEZPECNOM MIESTE!

UCHOVAVAJTE MIMO DOSAHU DETI. TENTO VYROBOK NIE JE HRACKA! HROZI
NEBEZPECENSTVO PORANENIA!

Rozsah dodavky zahffia malé &asti, ktoré sa mdzu prehltnat. V pripade prehltnutia suciastky sa
okamzite poradte s lekarom.

Pouzivajte ochranné prostriedky. V zaujme vlastnej bezpecnosti vzdy pouzivajte ochranu sluchu,
respirator/prachovi masku a ochranné okuliare.

Pri manipulacii s vyrobkom dodrziavajte aj navod na obsluhu smerovaca alebo zariadenia, ktorym
tento vyrobok vybavujete.

Pred inStalaciou alebo vymenou dielov odpojte sietovu zéstréku.

VSetky diely musia byt pred pouzitim spravne zmontované, inak hrozi nebezpecenstvo poranenia!
Nikdy neodstranuijte existujuce ochranné zariadenia.

Upnite dreveny obrobok, ktory sa ma opracovat.

Uistite sa, Ze vy a dreveny obrobok, na ktorom pracujete, mate bezpecnu oporu.

Tento vyrobok nie je uréeny na pouzivanie osobami (vratane deti) so znizenymi fyzickymi, zmyslovymi
alebo dusevnymi schopnostami alebo s nedostatoénymi skisenostami a/alebo znalostami, pokial im
osoba zodpovedna za ich bezpe¢nost’ neposkytla dohfad alebo pokyny tykajuce sa pouzivania
vyrobku.

Budte pozorni, davajte pozor na to, €o robite, a zdravy rozum. Nepouzivajte vyrobok, ak ste unaveni
alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvifa nepozornosti pri pouzivani vyrobku mbze viest
k zraneniu.

Vyrobok pouZivajte len vtedy, ak je v bezchybnom stave a nepodkodeny. PoSkodeny vyrobok méze
pocas pouzivania a spdsobit zranenie.

Poznamky

Tesi nas, Ze ste sa rozhodli pre nas frézovaci kruh. Napriek vSetkej starostlivosti,
ktora vynakladame, robime chyby. Ak si nieCo vS§imnete, kontaktujte nas, prosim.
Najdeme rychle a vhodné rieSenie.

Okrem niekolkych Standardizovanych dielov sa naSe vyrobky vyrabaju vo vlastnej
rézii. Zakladnym materialom su dyhové preglejky potiahnuté fenolovou zivicou. Tie sa
zvyc€ajne vyrabaju z brezového dreva. Drevo je prirodny material, a preto ma
nerovnosti. Snazime sa znizit vizualne nerovnosti a v pripade potreby ich vytriedit.
Drobné vizualne chyby, ktoré nijako nezhorsuju funkénost a ktorych pévod je v
prirodnom materiali, netriedime.

V prospech zivotného prostredia a pomeru nakladov a vynosov.
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[VEXKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

EAN kod:

Udaje o vvrobku a rozsah dodavky
4270003319614

Rozmery:  DiZka: 650 mm

Sirka: 151 mm.
Vyska: 58 mm
Material: Viacnasobna breza 12 mm, obojstranny nater fenolovou zivicou
Pouzitie: Frézovacie zariadenie na vyrobu kruhovych vyrezov a
komponentov
Rozmery: Polomery od 12 mm - 571 mm
Tolerancia stupnice: +1 mm

Rozsah dodavky:

1x zakladné telo frézovacieho kompasu DRT-RT

1x oto€na rukovat valca*

1x hlinikovy posuvny vozik 86 mm x 20 mm (kratky posuvny vozik)
1x skrutka so zapustenou hlavou M4x10 podla DIN7991*

1x DIN7979 @6x18 hmozdinka m6 fit a M4 vnutorny zavit*

1x skrutka so zapustenou hlavou DIN7991 M5x25

1x dvojhlavy Sip

1x podlozka DIN9021 5.2 s 3x menovitym priemerom

1x hviezdicovy gombik M5 (max. utahovaci moment 1 Nm)

4x skrutka so zapustenou hlavou M4x20 podfa DIN7991

Komponenty oznacené * st vopred zmontované.
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Navod na obsluhu - Frézovaci kruh MaKoen DRT-RT CAD-Entwickiung CNC-Fertigung

Meracie stupnice
Frézovaci kompas ma 2 meracie stupnice.

Na posuvnom voziku su vyryté 2 Sipky. Ukazuju na stupnicu, ktoru mozno aktualne
odcitat.
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20bréazok - Sipky posuvného vozika smeruji na hornd stupnicu
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[V ElKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Nastavenie spravneho rozmeru

80mm

30brazok - Znazornenie rozmeru stpravy, tu 80 mm

Ako je vidiet na obrazku 3, nastaveny £
rozmer udava vzdialenost medzi AK = x + Werkzeugradius
stredom frézy a stredom strediaceho
kolika. Vdaka tomu je mozné pouzit
stupnicu pre vyrezy aj pre suciastky.

Véahy sluzia na ufahCenie. Dve
stupnice pokryvaju oba sposoby
zasunutia posuvného vozika do
frézovacieho kruhu.

40brazok - Znazornenie vztahu vonkajSieho
obrysu k vndtornému obrysu

- Nastavenie pozadovanych
rozmerov

- IK  =Kruhowy vwyrez — T AU R
Odpocitanie polomeru frézy
- AK =KruhovazloZzka — Pridat polomer frézy
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Montaz frézovacieho kompasu

50brazok Postup montaze smerového strmeria DRT-RT

Postupnost’ montaze frézovacieho kruhu.

VloZte posuvny vozik do frézovacieho kruhu zdola

Smer zavisi od toho, aku mierku chcete pouZit.

Vlozte skrutku so zapustenou hlavou M5 zdola cez posuvny vozik.
Zhora umiestnite rozmerovu Sipku na skrutku.

Na rozmerovu Sipku a skrutku nasadte podlozku.

Naskrutkujte hviezdicovu rukovat M5. Maximalny utahovaci moment je 1 Nm.
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Navod na obsluhu - Frézovaci kruh MaKoen DRT-RT M -

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Montaz smerovaca
Smerovaci modul - Vrtanie otvorov A

60brazok Montaz modulu smerovaca A

Na montaz smerovacieho modulu na smerovaci kompas pouzite otvory oznacené
pismenom A.

Vyrovnanie: Vzdialenosti su symetrické. Modul je mozné otocit o 180°.
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[V ElXKoen

Navod na obsluhu - Frézovaci kruh MaKoen DRT-RT CAD-Entwickiung CNC-Fertigung

Modul uhlového frézovania - vitanie otvorov B1

Uhlovy frézovaci modul mozno namontovat v 2 smeroch. Tym sa dosiahne najvacsi
mozny rozsah nastavenia +45°.

\ ) |

70brazok Montaz uhlového frézovacieho modulu B1

Uhly 45-90° sa daju frézovat pomocou modulu na frézovanie uhlov a montaze cez
otvory B1.

Zarovnanie: Zarovnanie je mozné len v jednej polohe, pretoze otvory su
usporiadané asymetricky.

Upozornenie: Pri nastavovani uhla sa meni poloha frézy vzhladom na stupnicu.
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Navod na obsluhu - Frézovaci kruh MaKoen DRT-RT A Enteisklvrg CHEForligomg

Modul uhlového frézovania - otvory B2

80brazok Montaz uhlového frézovacieho modulu B2

Uhly 90-135° mozno frézovat pomocou modulu na uhlové frézovanie a montaz
pomocou otvorov B2.

Zarovnanie: Zarovnanie je mozné len v jednej polohe, pretoze otvory su
usporiadané asymetricky.

Upozornenie: Pri nastavovani uhla sa meni poloha frézy vzhladom na stupnicu.
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Navod na obsluhu - Frézovaci kruh MaKoen DRT-RT - Koen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Modul frézovania hran - vitanie otvorov C

90brazok Montaz modulu na frézovanie hran C
Modul na frézovanie hrdn sa montuje cez otvory C.

Zarovnanie: Otvory su asymetrické. Modul na frézovanie hran musi byt otoCeny k
mierke s upinacim mechanizmom, ako je zndzornené na obréazku.
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[V ElKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Ste nespokojny?

Mate nejaké otadzky alebo navrhy?
Kontaktujte nas pomocou jednej z nasledujucich moznosti
Tel: 0421 960 15 70
Mobilny telefén: 0176 28 54 7300

E-mail: info@makoen.com

Stranka produktu: https://makoen.com/makita-faeszirkel
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