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Indicaciones de sequridad

Encontrara nuestras indicaciones de seguridad en
https://makoen.com/files/sicherheitshinweise/DE_Sicherheitshinweise_fraeszirkel.pdf

Notas
Nos complace que haya elegido nuestro producto. A pesar de todo el cuidado que
ponemos en nuestro trabajo, pueden producirse errores. Si detecta alguno, péngase
en contacto con nosotros. Encontraremos una solucion rapida y comoda.

A excepcion de algunas piezas estandar, nuestros productos se fabrican con
recursos propios. El material basico utilizado es madera contrachapada recubierta de
resina fendlica. Por lo general, esta madera es de abedul. La madera es un material
natural y, por lo tanto, presenta irregularidades. Nos esforzamos por reducir las
irregularidades opticas y, en caso necesario, las descartamos. No descartamos los
pequefios defectos opticos que no afectan en modo alguno a la funcionalidad y cuyo
origen se encuentra en el material natural.

Por el bien del medio ambiente y en aras de una buena relacion coste-beneficio.
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Datos del producto y contenido del envio

Milimetros Pulgadas

Cédigo EAN: GOF-POF: 4270003319607 4262426890597

DRT-RT: 4270003319614 4262426890498

OF: 4262426890009 4262426890511

GKF: 4262426890023 4262426890504

DWT: 4262426890443 4262426890528
Dimensiones: Longitud: 650 mm

Ancho: 150 mm — 170 mm

Altura: 58 mm
Material: multicapa de abedul de 12 mm, revestimiento de pelicula de
resina fendlica por ambas caras
Aplicacion: Dispositivo de fresado para la fabricacibn de recortes y

componentes circulares
Tolerancia de la escala: +1 mm

Contenido del suministro: 1x cuerpo base del compas de fresado del modelo
seleccionado

1x mango cilindrico giratorio

1 carro deslizante conico de aluminio de 86 mm x 20 mm (carro
deslizante)*

1 tornillo de cabeza avellanada DIN7991 M4x10*

1x pasador cilindrico DIN7979 @J6x16 m6 ajuste y rosca interior
M4*

1 tornillo de cabeza avellanada DIN7991 M5x20

1 arandela DIN9021 5,2 con 3 diametros nominales
1x M5 manija en estrella (par de apriete max. 2 Nm)
4 tornillos de cabeza avellanada DIN7991 M4x16

4 tornillos de cabeza avellanada DIN7991 M4x20

Los componentes marcados con * estan premontados.
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Primeros pasos
Compruebe el contenido del envio.

Compruebe que se incluyen todas las piezas indicadas en el contenido del envio.

Montaje del mango cilindrico

Monte la manilla cilindrica con una llave Allen en el extremo posterior del circulo de
fresado.

Par de apriete maximo: 1 Nm.

Escalas de medicion

Diseio de la escala
Las escalas estan disponibles en dos versiones.

Milimetros o pulgadas.

Escala milimétrica
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Figura1: Escala milimétrica

Escala en pulgadas
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Figura2: Escala en pulgadas
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Utilizacion del carro deslizante

El compas de fresado dispone de dos escalas de medicion. El motivo radica en la
estructura del carro deslizante. El desplazamiento del tornillo de fijacién y del
pasador de centrado permite un radio minimo. De este modo, existen dos
posibilidades para colocar el carro deslizante.

Figura3: Primer plano del carro deslizante

Las dos flechas del carro deslizante apuntan a la escala que es valida en ese
momento.

Insercion del carro deslizante para la escala superior

Figura4: Colocar el carro deslizante - Escala superior
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Si se coloca el carro deslizante en esta orientacion, las dos flechas apuntan a la
escala superior. Esta muestra entonces la medida valida.

Colocar el carro deslizante para la escala inferior

Figurab: Colocar el carro deslizante: escala inferior

Si se coloca el carro deslizante en esta orientacion, las dos flechas apuntaran a la
escala inferior. Esta mostrara entonces la medida valida.

Secuencia de montaje del compas de fresado.

Colocar el carro deslizante en el compas de fresado desde abajo

La direccién depende de la escala que se utilice.

Insertar el tornillo de cabeza avellanada M5 desde abajo a través del carro
deslizante.

Coloque la arandela en el tornillo.

Atornillar la tuerca de estrella M5. El par de apriete maximo es de 2 Nm.

é¢Cuando utilizo cada orientacion?

Es muy sencillo. Si el recorte o la arandela que se va a fabricar es mayor que la
medida que permite la escala superior, se inserta el carro deslizante con la
orientacién hacia atras. Esta orientacion permite el area maxima de trabajo.
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Lectura de medidas
El carro deslizante muestra la medida directamente.

Figura6: Borde para leer la medida ajustada

m_l\; W)

Figura7: Ejemplo de ajuste de la escala superior

Las flechas apuntan a la escala superior y el borde del carro deslizante se encuentra
a 50 mm. La distancia entre el centro de la fresa y el centro del pasador de centrado
es de 50 mm.

Figura8: Ejemplo de ajuste con la escala inferior

Las flechas apuntan a la escala inferior y el borde del carro deslizante se encuentra
a 200 mm. La distancia entre el centro de la fresa y el centro del pasador de
centrado es de 200 mm.
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Ajuste de la medida correcta

En las figuras 7 y 8 se puede ver que
la medida ajustada indica la distancia
entre el centro de la fresa y el centro
del pasador de centrado. Esto permite
utilizar la escala tanto para recortes
como para componentes.

Las escalas sirven para mayor
comodidad. Las dos escalas cubren
las dos posibilidades de insercion del
carro deslizante en el compas de
fresado.

- Establecer la medida deseada

Figura9: llustracién del contorno exterior y el
contorno interior

- IK (contorno interior) = Corte circular — Restar el radio de la fresa
- AK (contorno exterior) = Componente circular ~— Afadir el radio de la
fresa
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Proceso de fresado
A continuacion se explica el proceso en el compas de fresado. Se parte de la base
de que el orificio para el pasador de centrado ya se ha medido y taladrado en la
pieza de trabajo.

1. Monte la fresadora superior deseada en el compas de fresado.

(La alineacion se describe detalladamente en el siguiente capitulo, Montaje

de las fresadoras superiores).

Monte la guia deslizante en la orientacién deseada.

3. Determine la medida que se debe ajustar teniendo en cuenta Ajuste de la
medida correcta

4. Insercion del pasador de centrado en el taladro central

N

5. Se puede iniciar el mecanizado.

Nota: El pasador de centrado es un pasador de ajuste con una tolerancia
m6. El pasador de ajuste es ligeramente mayor que @6 mm. Esto
hace que quede bien ajustado en el orificio. Para retirarlo, puede
ser util girar el carro deslizante. Si se tira de él sin mas, se puede
danar el carro deslizante.

Imagen10 : Retirar con cuidado el carro deslizante
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Montaje de las fresadoras superiores

El volumen de suministro incluye 4 tornillos de cabeza avellanada DIN7991 M4x16 y
M4x20.

Todas las fresadoras superiores tienen una placa de plastico (placa base) en la parte
inferior. Con los tornillos M4x20, esta puede permanecer en la fresadora superior,
aunque se pierda profundidad. Las placas base de los modelos Festool son muy
pequefias, por lo que esto no se nota. Las placas base de las fresadoras de cantos
de Makita, Bosch Professional y DeWalt son entre 4 y 5 mm mas gruesas. Si se
desea montar la fresadora con la placa base, se necesitaran tornillos mas largos.

Compas de fresado GOF-POF
Montaje para modelos Bosch POF

Imagen11 : patrén de taladros para Bosch POF

Montaje para Bosch GOF1250

llustracién12 : Patrén de orificios para GOF1250-1 — Diestros
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Imagen13 : patrén de orificios para GOF1250-2 - zurdos

Compas de fresado DRT-RT
Modulo de fresado superior: orificios A

i i

Figura14: Montaje del médulo de fresado superior A

Para montar el médulo de fresado superior en el compas de fresado, utilice los
taladros marcados con A.

Alineacion: Las distancias son simétricas. El médulo se puede girar 180°.
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Modulo de fresado angular: orificios B1

El médulo de fresado angular se puede montar en 2 direcciones. De este modo se
alcanza el rango de ajuste maximo posible de +45°.

) 4

| ! !

Figura15: Montaje del médulo de fresado angular B1

Con el mdédulo de fresado angular y el montaje a través de los orificios B1 se pueden
fresar angulos de 45 a 90°.

Alineacion: la alineacion solo es posible en una posicion, ya que los taladros estan
dispuestos de forma asimétrica.

Atencion: al ajustar el angulo, cambia la posicion de la fresa con respecto a la
escala.
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Modulo de fresado angular: orificios B2

Figura16: Montaje del médulo de fresado angular B2

Con el mdédulo de fresado angular y el montaje a través de los orificios B2 se pueden
fresar angulos de 90-135°.

Alineacion: la alineacion solo es posible en una posicion, ya que los orificios estan
dispuestos de forma asimétrica.

Atencion: al ajustar el angulo, cambia la posicion de la fresa con respecto a la
escala.
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Figura17: Montaje del médulo de fresado de cantos C

El moédulo de fresado de cantos se monta mediante los orificios C.

Alineacioén: Los orificios son asimétricos. El mdédulo de fresado de cantos debe
quedar orientado hacia la escala con el mecanismo de sujecion, tal y como se
muestra en la ilustracion.
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Circular de fresado OF
Montaje para OF1010-EBQ vy OF1010-REBQ

Imagen19 : patrén de taladros para OF1010 - zurdos

Montaje para OF1400

llustracion20 : Patrén de orificios OF 1400 - Diestros

llustracion21 : patron de orificios para OF 1400 - zurdos
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Montaje para OF2200

llustracion22 : patron de orificios para OF2200

(Se completaran las ilustraciones)
Compas de fresado GKF
Montaje para GKF12V-8

Figura24 : Esquema de taladrado para GKF12V-8 — Zurdo
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Montaje para GKF550 y GKF18V-8

Figura25 : Esquema de taladrado para GKF550 / GKF18V-8

Montaje GKF600: mddulo de fresado de cantos

Figura26 : Esquema de taladrado para GKF600 Mddulo de fresado de cantos

Montaje para GKF600 - Unidad de inmersion

Figura27 : Esquema de taladrado para la unidad de inmersién GKF600
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Circunferencia de fresado DWT
Montaje para modulo de fresado de cantos D25204K

Figura28 : Esquema de taladrado para modulo de fresado de cantos

Montaje para D26204K Mddulo de fresado superior / Unidad de
inmersion

Figura29 : Esquema de taladrado para el médulo de fresado superior

Montaje para DW615
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Figura30 : Esquema de taladrado para DW615

Montaje DW625

Imagen31 : Esquema de taladrado para DW625 - Aspiracién en el lado derecho

Figura32 : Esquema de taladrado para DW625 - Aspiracion en el lado izquierdo
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Preguntas frecuentes
1. ¢Qué modelos son compatibles con vuestros compases fresadores?

R: Ofrecemos fresas circulares adecuadas para los siguientes modelos:
Makita: RT0700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional: GKF600 — Mddulo de fresadora superior — Médulo de fresadora
de bordes — Modulo de fresadora angular — GKF12V-8 —
GKF18V-8 — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF 1400 — OF2200

DeWalt: D26204 — Mddulo de fresado superior — Modulo de fresado de
cantos — DW615 — DW625

2. ¢Por qué la plantilla es curvada?

R: El material base es contrachapado de abedul con revestimiento de resina
fendlica. Durante la fabricacion del material base se producen tensiones en el
material que ya estan presentes antes del procesamiento y provocan una
deformacion del material del panel. Lamentablemente, esto no se puede evitar.

Compas de fresado: el pasador de centrado es lo suficientemente largo como para
mantenerlo seguro en el centro, incluso con una ligera curvatura.

Plantilla MFT: se recomienda fijar la plantilla. Independientemente de una posible
curvatura. Al fijarla, esta se compensa.

Plantilla de 6 piezas: gracias a la forma compacta de la plantilla, la deformacion no
suele ser perceptible. No obstante, si se produjera, se descartaria la plantilla.

3. Los orificios del MFT son demasiado pequenos, mi casquillo de copiado no
encaja.

Los casquillos de copiado son piezas de chapa estampadas. No se fabrican a
medida. Con nuestro protocolo de medicidon queremos garantizar a todos que
nuestra parte del trabajo se ha realizado correctamente y evitar «desviaciones».

s No esta satisfecho?

¢ Tiene alguna pregunta o sugerencia?

Pongase en contacto con nosotros a través de cualquiera de las siguientes
opciones:

Tel.: 0421960 1570
Movil: 0176 28 54 7300
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Correo electronico: info@makoen.com
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