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Drosibas noradijumi

Mdasu droSibas noradijumus varat atrast Seit
https://makoen.com/files/sicherheitshinweise/DE_Sicherheitshinweise_fraeszirkel.pdf

Norades
Meés esam priecigi, ka esat izvél&jies musu produktu. Neskatoties uz visiem
centieniem, mums tomér gadas kludas. Ja Jums kaut kas iekrit acis, ltdzu,
sazinieties ar mums. Més atradisim atru un értu risinajumu.

lznemot dazas standarta detalas, musu produkti tiek razoti pasu spékiem. Ka
pamatmaterials tiek izmantotas fenola sveku parklatas finierétas saplaksnes platnes.
Tas parasti ir izgatavotas no bérza koka. Koksne ir dabigs materials, tapéc tai ir
raksturigas nelidzenibas. Més cenSamies samazinat vizualas nepareizibas un, ja
nepiecieSams, tas izlasit. Més neizlasdm mazus vizualus defektus, kas nekada veida
neietekmé funkcionalitati un kuru cé€lonis ir dabiskais materials.

Ta més rupé&jamies par vidi un nodroSinam labu izmaksu un ieguvumu attiecibu.
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Produkta dati un piegades apjoms

Milimetri Coll

EAN kods: GOF-POF: 4270003319607 4262426890597

DRT-RT: 4270003319614 4262426890498

OF: 4262426890009 4262426890511

GKEF: 4262426890023 4262426890504

DWT: 4262426890443 4262426890528
|lzmeri: Garums: 650 mm

Platums: 150 mm — 170 mm

Augstums: 58 mm
Materials: 12 mm bieza daudzkartu finieréta bérza platne, abpuséji parklata
ar fenola sveku plévi
Pielietojums: Augseéja freze lerice apalu izgriezumu un detalu izgatavoSanai

Skalas pielaide: +1 mm
Piegades apjoms: 1x izvéléta modela frézes kompasa pamatne

1x pagriezams cilindrisks rokturis

1x aluminija konusa slidnis 86 mm x 20 mm (slidnis)*

1x DIN7991 M4x10 pazeminata galva skrave*

1x DIN7979 @6x16 cilindriska tapas m6 savienojums un M4
iekSejais vitne*

1x DIN7991 M5x20 pazeminata galva skrive

1x DIN9021 paplaksne 5,2 ar 3x nominalo diametru

1x M5 zvaigznveida rokturis (maks. pievilkSanas moments 2
Nm)

4x DIN7991 M4x16 pazeminata galva skrive
4x DIN7991 M4x20 pazeminata galva skrive

Ar * atzimétas detalas ir iepriekS samontétas.
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Pirmie soli
Parbaudiet piegades saturu.

Parbaudiet, vai piegades apjoma ir ieklautas minétas detalas.

Cilindriskas roktura montaza
Cilindrisko rokturi lddzu uzstadiet ar seSstura uzgali uz frézes apla aizmuguréja gala.

Maksimalais pievilk§anas moments 1 Nm.

MeriSanas skalas

Skalas izpildijums
Meérogi ir pieejami divos izpildijjumos.

Milimetri vai collas.

Milimetru skala
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1 attéls: Milimetru skala

Collu skala
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2 attéls: collu skala
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Slidosa slidna izmantoSana

Frézes cirkulim ir 2 mériSanas skalas. lemesils ir slidosa slidna uzbuve. Pateicoties
fiksejoSas skrlves un centréSanas tapas nobidei, ir iesp&€jams minimalais radiuss.
Tadéjadi ir divas iespéjas slidosa slidna izmantosanai.

3. attéls: Tuva slido$a slidna uznémums

Abas bultinas uz slidosa slidna norada uz paslaik spéka esoso skalu.

Slidnes izmantoSana augséjai skalai

4 attéls: Slidnes ievietoSana — skala aug$a

Ja slidni ievieto Sada orientacija, abas bultas norada uz augséjo skalu. Ta parada
spéka esoSo mérijumu.
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Slidosa slidna izmantosana apakseéjai skalai

5 attéls: Slidnes ievietoSana — skala apak$a

Ja slidoSais slieksnis tiek izmantots §ada orientacija, abas bultas norada uz apak$éjo
skalu. Ta parada derigo mérijjumu.

Frézes apla montazas seciba.

- Slidnes ievietoSana frézes apli no apaksas

- Virziens ir atkarigs no ta, kura skala tiek izmantota.

- levietojiet M5 pazeminatu galvu skrivi no apak$as caur slidoSo slieksni.

- Uzskravéjiet paplaksni uz skraves.

- Pieskravejiet M5 zvaigznveida rokturi. Maksimalais pievilkSanas moments ir 2
Nm.

Kad izmantot kadu orientaciju?

Tas ir vienkarsi. Ja izgriezums vai disks, kas jaizgatavo, ir lielaks par augséjas skalas
atlauto izméru, slido3ais slieksnis tiek ievietots ar orientaciju uz aizmuguri. ST
orientacija lauj apstradat maksimalo platibu.
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lzmeéru nolasisana
Slidosais slieksnis uzrada izméru tieSi.

6 attéls: Mérjjumu nolasiS8anas mala

m_l\: ({y

7 attéls: lestatijuma piemérs aug$éja skala

Bultas norada uz augséjo skalu, un slidosa slidna mala atrodas 50 mm attaluma.
Attalums starp frézes centru un centréSanas tapas centru ir 50 mm.

8 attéls: lestatijuma piemérs apakséja skala

Bultas norada uz apakséjo skalu, un slidosa slidna mala atrodas 200 mm attaluma.
Attalums starp frézes centru un centré$anas tapas centru ir 200 mm.
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Pareiza izmera iestatiSana

7. un 8. attéla redzams, ka iestatita
mérvieniba norada attalumu starp
frézes centru un centréSanas tapas
centru. Tas |auj vienadi izmantot skalu
gan izgriezumiem, gan detalam.

Skalas nodroSina értu lietoSanu. Ar 2
skalam tiek aptvertas abas slidnes
ievietoSanas iespé€jas frézes kompasa.

- Vélama izméra noteikSana

- IK (iek8éjais kontars) =
aplveida izgriezums —
atskaitit frézes radiusu

- AK (aréjais konturs)= aplveida detala — Pievienot frézes radiusu

9. attéls: f\réja' kontira ‘salidzinéjuma' ar iek$gjo
kontdru
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Frezésanas qgaita

- =V

Seit tiek izskaidrots frézésanas cikla norise. Tiek pienemts, ka centréSanas tapas
urbums detala jau ir izmeérits un izurbts.

1.

B wn

Uzstadiet vélamo virsmas frézi uz frezéSanas apli.

(Izvietojums ir siki aprakstits nakamaja nodala ,,Augséja frézes montaza’.)
Uzstadiet slidoSo slieksni vélamaja orientacija.

Noteikt iestatdmo izméru, nemot véra Pareiza izméra iestatiSana
CentréSanas tapas ievietoSanu centralaja urbuma

5. Apstradi var sakt.

Piezime: CentréSanas tapas ir fikséjoSas tapas ar pielaidi m6. FiksejoSas

tapas ir nedaudz lielakas par @6mm. Tapéc tas ciesi iegul
atvéruma. Nonemot tas, var but noderigi pagriezt slido$o slieksni.
Vienkarsa velSana var bojat slidoso slieksni.

10 attéls: Rapigi nonemiet slidoSo slieksni
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Augséjo frézu montaza
Piegades komplekta ir ieklautas 4 DIN7991 M4x16 un M4x20 pazeminatas galvas
skraves.

Visam augsé€jam frézém apaksa ir plastmasas plaksne (pamatplaksne). Ar M4x20
skrivém to var atstat uz aug8éjas frézes, pat ja tadéjadi tiek zaudéta dziluma
reguléSana. Festool modelu pamatplaksnes ir loti planas, tapéc tas nav pamanams.
Makita, Bosch Professional un DeWalt malu frézéSanas iekartu pamatnes ir
apmeéram 4-5 mm masivakas. Ja fréze ir jauzstada ar pamatni, ir nepiecieSamas
garakas skraves.

Frezes kompass GOF-POF
Montaza Bosch POF modeliem

11 attéls: Bosch POF montazas caurumu izvietojums

Montaza Bosch GOF1250

Attéls12 : GOF1250-1 caurumu izvietojums — labrociem
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13 : GOF1250-2 caurumu izvietojums — kreisrocigiem lietotajiem

FrezéSanas kompass DRT-RT
Augseéja frezes modulis — urbjumi A

Tl

Lai uzstaditu aug$éjo fréezes moduli uz frézes apli, izmantojiet ar A apzimétos
urbjumu.

Izvietojums: attalumi ir simetriski. Modulu var pagriezt par 180°.
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Lenka fréezes modulis — urbjumi B1

Lenka frézes moduli var montét 2 virzienos. Tadéjadi tiek sasniegts maksimalais
reguléSanas diapazons £45°.

15 attéls: Lenka frézéSanas modula B1 montaza

Ar lenka frézéSanas moduli un montazu caur atvérumiem B1 var frézét lenkus no 45
ltdz 90°.

Izvietojums: Izvietojums ir iesp&jams tikai viena pozicija, jo urbjumi ir izvietoti
asimetriski.

Uzmanibu: mainot lenki, mainas frézes pozicija attieciba pret skalu.
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Lenka frézeésanas modulis — urbjumi B2

16. attéls: Lenka frézéSanas modula B2 montaza

Ar lenka frézéSanas moduli un montazu caur urbjumiem B2 var frézét lenkus no 90
ltdz 135°.

Izvietojums: Izvietojums ir iesp&jams tikai viena pozicija, jo urbjumi ir izvietoti
asimetriski.

Uzmanibu: mainot lenki, mainas frézes pozicija attieciba pret skalu.

Dokumenta versija 2.1 Lapa |16



[V EXKoen

LIETOSANAS INSTRUKCIJA — MaKoen frézes cirkulis GAD-Entwickiung CNC-Fertigung

Malas frezesanas modulis — caurumi C

‘11

17. attéls: Malas frézéSanas moduja C montaza
Malas frézéSanas modulis tiek montéts caur atvérumiem C.

Izvietojums: Urbjumi ir asimetriski. Malas frézéSanas modulis, ka paradits attéla, ar
fikseSanas mehanismu janovieto pret skalu.
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Frezes kompass OF
Montaza OF1010-EBQ & OF1010-REBQ

19 : OF1010 caurumu izvietojums kreisrocigiem lietotajiem

Montaza OF1400

21 : OF1400 caurumu izvietojums — kreisrocigiem lietotajiem
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Montaza OF2200

22 : OF2200 montazas shéma

(attéeli tiks papildinati)
FrezéSanas kompass GKF
Montaza GKF12V-8

24 : GKF12V-8 caurumu izvietojums — kreisrocigiem lietotajiem
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Montaza GKF550 & GKF18V-8

25 : GKF550 / GKF18V-8 montazas attéls

Montaza GKF600 — malu fréezésanas modulis

Attéls26 : GKF600 malu frézéSanas modula caurumu izvietojums

Montaza GKF600 - iegremdéjamai vienibai

Attéls27 : GKF600 iegremdésanas vienibas caurumu izvietojums
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FrezeSanas kompass DWT
Montaza D25204K malu frezéSanas modulim

28 : caurumu izvietojums malu frézéSanas modulim

Montaza D26204K augséjas frézes modulim / iegremdéjamai vienibai

29 : urbuma izvietojums virsmas frézéSanas modulim

Montaza DW615

30 : DW615 montazas attéls

Dokumenta versija 2.1 Lapa |21



LIETOSANAS INSTRUKCIJA — MaKoen frézes cirkulis cmintwickﬁggiﬂ

Montaza DW625

31 : caurumu izvietojums DW625 - nosiicéjs labaja pusé

32 : caurumu izvietojums DW625 - nosiicéjs kreisaja pusé
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FAQ
1. Kadi modeli ir pieméroti jasu frézéSanas kompasam?

A: Més piedavajam piemérotus frézes kompasus sadiem modeliem:
Makita: RT0700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional:GKF600 — augséja frézes modulis — malu frézes modulis — lenka
frézes modulis — GKF12V-8 — GKF18V-8 — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF 1400 — OF2200

DeWalt: D26204 — augséjas frézes modulis — malu frézes modulis —
DW615 — DW625

2. Sablons ir izliekts, kapéc?

A: Pamata materials ir daudzslanu bérzs ar fenola sveku parklajumu. Pamata
materidla razoSanas procesa materiala rodas spriedze, kas pastav jau pirms
apstrades un izraisa platnes materiala deformaciju. Diemzél to nevar novérst.

Frézes kompass: CentréSanas tapas garums ir pietiekams, lai pat nelielas izliekuma
gadijuma ta paliktu droSi centra.

MFT Sablons: leteicams Sablonu nostiprinat neatkarigi no iesp&jamas izliekuma.
Nostiprinot, izliekums tiek izlidzinats.

6-karSais Sablons: pateicoties Sablona kompaktajai formai, deformacija parasti nav
pamanama. Ja tomér ta rodas, Sablons tiek izmests.

3. MFT urbjumi ir parak mazi, mans kopéSanas uzmava neietilpst.

Kopésanas uzmavas ir Stancétas metala detalas. Tas netiek razotas péc pasuatijuma.
Ar misu mérijumu protokolu més vélamies visiem nodro$inat, ka masu darbs ir veikts
precizi un izvairities no ,iznémumiem”.

Neapmierinats?

Jums ir jautajumi vai ierosinajumi?

Lddzu, sazinieties ar mums, izmantojot vienu no Sim iespéjam:
Talr. 0421960 1570

Mobilais talrunis: 0176 28 54 7300

E-pasts: info@makoen.com
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