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Istruzzjonijiet dwar is-siqurta
L-istruzzjonijiet tas-sigurta taghna jistghu jinstabu f'
https://makoen.com/files/sicherheitshinweise/DE_Sicherheitshinweise_fraeszirkel.pdf

Noti
Ahna kuntenti li ghazilt il-prodott taghna. Minkejja li nienhdu kull kawtela, zbalji jistghu
jsehnu. Jekk tinnota xi haga, jekk joghgbok ikkuntattjana. Se nsibu soluzzjoni
mghaggla u konvenjenti.

Minbarra ftit partijiet standard, il-prodotti taghna huma manifatturati internament. |I-
paneli tal-plejwood bil-veneer miksi bir-resina fenolika jservu bhala materjal bazi ghal
dan. Dawn normalment huma maghmula minn injam tal-birch. L-injam huwa materjal
naturali u ghalhekk ghandu irregolaritajiet. Nistinkaw li nnaqqsu I-irregolaritajiet vizivi
u, fejn mehtieg, nirrangawhom. Ma nirrangawx difetti vizivi zghar li ma jaffettwawx il-
funzjonalita b'mod xi jkun u li joriginaw mill-materjal naturali.

Dan huwa ghall-benefi¢¢ju tal-ambjent u fl-interessi ta' proporzjon tajjeb bejn il-kost u
[-benefi¢cju.
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Data tal-prodott u ambitu tal-kunsinna

Millimetri Pulzieri

Kodic¢i EAN: GOF-POF: 4270003319607 4262426890597

DRT-RT: 4270003319614 4262426890498

OF: 4262426890009 4262426890511

GKEF: 4262426890023 4262426890504

DWT: 4262426890443 4262426890528
Dimensjonijiet: ltwalija: 650 mm

Wisa": 150 mm — 170 mm

Gholi: 58 mm
Materjal: 12 mm plywood tal-birch, miksi fuq iz-zewg nahat b'film tar-resina
fenolika
Applikazzjoni: Jig ghall- router biex jipproduci toqob cirkolari u komponenti
Tolleranza tal-iskala: 1 mm
Ambitu tal-kunsinna: 1x korp bazi tal-mudell maghzul

1x manku ¢ilindriku rotabbli

1x koniku tal-aluminju 86 mm x 20 mm (slajd)*
1x DIN7991 M4x10 bi ras countersunk®
1x pin ¢ilindriku DIN7979 @6x16 m6 fit & M4 hajt intern*
1x viti b'ras countersunk DIN7991 M5x20
1x rondella DIN9021 5.2 b'3x diametru nominali

1x manopola b'5 punti M5 (mument massimu ta’ serratura 2Nm)
4x DIN7991 M4x16 viti b'ras countersunk
4x DIN7991 M4x20 viti b'ras countersunk

ll-komponenti immarkati b™ huma pre-assembljati.
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L-ewwel passi

I¢¢ekkja I-ambitu tal-kunsinna.
Jekk joghgbok i¢cekkja li I-partijiet elenkati fil-kamp ta' provvista huma inkluzi.
ll-muntar tal-manku cilindriku

Jekk joghgbok installa I-manku ¢ilindriku bil-miftuha Allen fit-tarf ta' wara tal-kompass
tal-frassar.

Mument massimu ta' issikkjar 1 Nm.

Skali ta' kejl

Disinn tal-iskala
L-iskali huma disponibbli f'zewg verzjonijiet.

Millimetri jew pulzieri.

Skala tal-millimetri
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Figura1: Skala tal-millimetri

Skala ta' pulzieri

0 1 o 3 4 5 6 g 8 ) 10 11
| " | " L " | L
T T T T T ——

LU L ULLUULLLLELLLLELLLL UL ULLLULLLELULULLLLDLLLELLLL

Figura2: Skala ta' pulzieri
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L-uzu tal-karrettun skorrevoli

ll-kompass tal-frass ghandu zewg skali ta' kejl. Ir-raguni ghal dan tinsab fid-disinn tal-
karrettun li jiccaglaq. Id-differenza bejn I-iskru tal-blokka u |-pin ta¢-¢entru tippermetti
radju minimu. Dan ifisser ukoll li hemm Zzewd modi kif tiddahhal il-karrettun li
jiccaqglaq.

Figura3: Veduta mill-qrib tal-karrettun skorrevoli

It-tnejn vleggegq fuq il-karrettun skorrevoli jindikaw l-iskala li bhalissa hija valida.

L-uzu tas-slajd ghall-iskala ta' fuq

Figura4: L-inseriment tal-blokka tas-slajd — skala ta' fuq

Verzjoni tad-dokument 2.1 Pagna |8



[V EXKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Jekk il-blokka tal-islajd tigi inserita f'din I-orjentazzjoni, iz-zewg vlegeg jindikaw I-
iskala ta' fug. Dan imbaghad juri I-kejl validu.

L-inseriment tal-blokka tas-slajd ghall-iskala t'isfel

Figurab: L-inseriment tal-blokka tas-slajd — skala fil-qiegh

Jekk il-blokka tal-iskorfina tinzamm f'din I-orjentazzjoni, iz-zewg vleggeg jindikaw I-
iskala t'isfel. Dan imbaghad juri |-kejl validu.

Sekwenza tal-assemblar tal-kompass tal-frassar.

- L-inseriment tas-slide minn taht fil-Cirku tal-frassar

- Id-direzzjoni tiddependi minn liema skala tintuza.

- Danhhal I-iskru M5 countersunk minn taht permezz tal-karrettun skorrevoli.
- Poggi I-washers fuq I-iskru.

- Iddawwar il-manku stellari M5. [l-mument massimu tat-tqabbid huwa 2Nm.

Meta nuza liema allinjament?

Huwa semplic¢i. Jekk il-qasam maqtugh jew id-diska li ghandha tigi prodotta hija akbar
mid-dimensjoni permessa mill-iskala ta' fuq, il-karrettun tas-slide jitgieghed
b'orjentazzjoni li thares lura. Din I-orjentazzjoni tippermetti li tigi mahduma l-iktar zona
massima.
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Qari tad-dimensjonijiet
ll-karrettun skorrevoli juri d-dimensjoni direttament.

Figura6: Bord ghall-qari tad-dimensjoni stabbilita

Figura7: Ezempju ta' issettjar, skala ta' fuq

ll-vlegeg juru lejn I-iskala ta' fuq u I-kantuniera tal-karrettun li ji¢caqlaqg tinsab 50 mm.
Id-distanza bejn i¢-Centru tal-qtugh u ¢-¢entru tal-pin ta¢-¢entru hija 50 mm.

Figura8: Ezempju ta' issettjar, skala fil-qiegh

ll-vlegeg juru lejn I-iskala t'isfel u I-kantuniera tas-slide tistrieh fug 200 mm. Id-
distanza bejn i¢-centru tal-qtugh u ¢-¢entru tal-pin ta¢-¢entru hija 200 mm.
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Issettjar id-dimensjoni korretta

[I-Figuri 7 u 8 juru li d-dimensjoni
stabbilita tindika d-distanza bejn ic¢-
¢entru tal-qtugh u i¢-¢entru tal-pin tac-
¢entrar. Dan jippermetti li I-iskala
tintuza b'mod ugwali kemm ghal toqob
magqtugha kif ukoll ghal komponenti.

L-iskali gew iddisinjati ghal
konvenjenza. Zewg skali jkopru iz-
zewq uzi possibbli tal-karrettun
skorrevoli fil-kompass tal-frassar.

- Specifika d-dimensjoni mixtieqa
- IK (kontorn intern) = Tqattigh

Figura9: lllustrazzjoni tal-kontorn ta' barra ghall-
kontorn ta' gewwa

cirkolari — Nehhi r-radju tal-qtugh
- AK (kontorn estern)= Komponent ¢irkolari — Zid ir-radju tal-qtugh
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Process tal-frassar
ll-process huwa spjegat bl-uzu tal-kompass tal-frassar. Huwa meqjus li I-borza ghall-
pin ta¢-¢entru diga giet imkejla u mborra fil-bic¢a tax-xoghol.

1. Installa r-router mixtieq fuq il-kompass tal-frassar.
(L-allinjament huwa deskritt fid-dettall fil-kapitlu li jmiss, Installazzjoni tar-
router.)

2. Installa I-karozza skorrevoli fl-allinjament mixtieq.

3. Iddefinixxi d-dimensjoni li trid tissettja, billi tiehu f'kunsiderazzjoni I-issettjar
tad-dimensjoni korretta

4. Dahnhal il-pin ta¢-¢entru fil-borma ¢entrali

5. ll-mahdum issa jista' jibda.

Nota: ll-pin ta¢-centru huwa pin ta' adattament b'tolleranza ta' mé. ll-pin
ta' adattament huwa kemmxejn akbar minn @6 mm. Dan ifisser li
joqghod b'mod sod fil-borra. Meta tnehhieh, jista' jkun ta' ghajnuna
li ddur il-karrettun tas-slide. Li tnehhieh biss jista' jikkawza hsara
lill-karrettun tas-slide.

10 : Nehhi b'attenzjoni |-karrettun tas-slide
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ll-assemblar tar-rutur
[l-pakkett tal-kunsinna jinkludi 4 viti b'ras countersunk DIN7991 M4x16 u M4x20.

ll-routers kollha ghandhom plaka tal-plastik (plaka bazi) fin-naha t'isfel. Bil-viti M4x20,
din tista' tibga' fuq ir-router, anke jekk dan iwassal ghal telf fl-aggustament tal-fond. II-
plaki bazi tal-mudelli Festool huma b'profil baxx hafna, ghalhekk dan ma jidhirx
hawnhekk. lI-platti bazi tar-rutur tal-kantuniera minn Makita, Bosch Professional u
DeWalt huma madwar 4-5 mm iktar hoxnin. Jekk ir-rutur ghandu jigi mwahhal b'platt
bazi, huma mehtiega I-viti itwal.

Kompass tal-rutur GOF-POF
Installazzjoni ghall-mudelli Bosch POF

11 : Mudell ta' toqob ghall-Bosch POF

Installazzjoni ghall-Bosch GOF1250

12 : Mudell tal-borijiet ghall-GOF1250-1 — ghall-idejn tal-lemin
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13 : Mudell tal-borijiet ghal GOF1250-2 — ghall-uzu b'id tax-xellug

Kompass ta' fresatura DRT-RT
Modulu tar-router — togob A

“¥il i

Figura14: Assemblar tal-modulu tar-router A

Biex tinstalla I-modulu tar-router fuq il-kompass tal-frassar, uza I-borijiet immarkati
b'A.

Allinjament: id-distanzi huma simetric¢i. [l-modulu jista' jigi rotat b'180°.
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Modulu tal-gtugh angolari —togob B1

Il-modulu tal-frassar angolari jista' jigi mwahhal f'zewg direzzjonijiet. Dan jippermetti |-
firxa massima ta' aggustament ta' +45°.

| ! !

Figura15: ll-muntar tal-modulu tal-frassar angolat B1

Bil-modulu tal-frassar angolari u I-muntar permezz tal-borijiet B1, jistghu jigu frassati
angoli minn 45° sa 90°.

Allinjament: L-allinjament huwa possibbli biss f'pozizzjoni wahda ghax it-toqob huma
allinjati b'mod asimetriku.

Twissija: Meta tkun ged taggusta l-angolu, il-pozizzjoni tal-ghodda tal-qtugh fir-
rigward tal-iskala tinbidel.

Verzjoni tad-dokument 2.1 Pagna |15



[V EXKoen

Istruzzjonijiet ghall-uzu — kompass tal-frassar MaKoen GAD-Entwickiung CNC-Fertigung

Modulu tal-frassar angolari —togob B2

Figura16: ll-muntar tal-modulu tal-frassar angolari B2

Angoli ta' 90-135° jistghu jigu mhaffra bl-uzu tal-modulu tal-haffer angolari u I-muntar
permezz tal-borijiet B2.

Allinjament: L-allinjament huwa possibbli biss f'pozizzjoni wahda, peress li I-borijiet
huma mgassma b'mod asimetriku.

Twissija: Meta taggusta l-angolu, il-pozizzjoni tal-qtugh fir-rigward tal-iskala tinbidel.
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Modulu tal-frassar tal-kantuniera —togob C

‘11

Figura17: ll-muntar tal-modulu tal-frassar tal-kantuniera C
ll-modulu tal-frassar tal-kantuniera jigi mwanhal billi tuza I-borijiet C.

Allinjament: lI-borijiet huma asimetrali. ll-modulu tal-frassar tal-genb ghandu jiffaccja
I-iskala bil-mekkanizmu tal-qabbid, kif muri fl-illustrazzjoni.
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Kompass tal-frass OF
Assemblar ghal OF1010-EBQ & OF1010-REBQ

19 : Mudell tal-borijiet ghall-OF1010 - tax-xellug

Assemblar ghall-OF1400

20 : mudell tal-borijiet OF 1400 — ghall-idejn tal-lemin

21 : Mudell ta' toqob ghall-OF 1400 - tax-xellug
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Assemblea ghall-OF2200

22 : Mudell tal-borijiet ghall-OF2200

(Se jigu mizjuda illustrazzjonijiet)
Kompass tal-frassar GKF
Assemblea ghall-GKF12V-8

24 : Mudell tal-borijiet ghall-GKF12V-8 — ghall-idejn tax-xellug
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Muntar ghal GKF550 u GKF18V-8

25 : Mudell tal-borijiet ghal GKF550 / GKF18V-8

Assemblar GKF600 — Modulu tal-frassar tal-genb

26 : Mudell tal-borijiet ghall-modulu tal-hruq tal-gnub GKF600

Assemblea ghall-GKF600 - Unita tal-gharq

27 : Mudell tal-borijiet ghall-unita plunge GKF600
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Kompass tal-frassar DWT
Assemblea ghall-modulu tal-hatt tal-kantuniera D25204K

28 : Mudell ta' toqob ghall-modulu tal-hruq tal-kantuniera

Assemblea ghall-modulu tar-router D26204K / unita plunge

29 : Mudell tal-borijiet ghall-modulu tar-router

Muntar ghal DW615

30 : Mudell tal-borijiet ghall-DW615
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Assemblea DW625

31 : Mudell tal-borijiet ghall-DW625 — estrazzjoni fuq in-naha tal-lemin

32 : Mudell ta' toqob ghall-DW625 — estrazzjoni fuq in-naha tax-xellug
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FAQ
1. Liema mudelli jagblu mal-kompassi tal-frassar tieghek?

A: Noffru kompassi ta' fresatura xierqa ghall-mudelli li gejjin:
Makita: RT0700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional: GKF600 — Modulu tar-Router — Modulu tal-Hruq tal-Genb —
Modulu tal-Hruq Angolari — GKF12V-8 — GKF18V-8 — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF 1400 — OF2200

DeWalt: D26204 — Modulu tar-router — Modulu tar-router ghall-kantuniera
— DW615 — DW625

2. It-templi hija mghawga, ghaliex?

A: ll-materjal bazi huwa plywood tal-birch b'kisi ta' resin fenoliku. Matul il-manifattura
tal-materjal bazi, jinholqu tensjonijiet fil-materjal, li jkunu diga prezenti qabel il-
processar u jikkawzaw li I-bord jinbidel f'forma mhux ¢atta. Sfortunatament, dan ma
jistax jigi evitat.

Kompass tar-router: ll-pin tac-centru huwa twil bizzejjed biex izomm b'mod sigur fi¢-
¢entru anke b'kurvatura zghira.

Mudell MFT: Huwa rakkomandat li timmonta I-mudell fil-post tieghu, irrispettivament
minn kwalunkwe kurvatura possibbli. [l-muntar se jikkumpensa ghal dan.

6-fold template: Minhabba |-forma kompatt tat-templi¢, id-deformazzjoni normalment
ma tkunx vizibbli. Madankollu, jekk dan isehh, it-templi¢ jintrema'.

3. ll-toqob fl-MFT huma zghar wisq; is-sleeves tal-kopja tieghi ma jagblux.

ll-kopri tal-kopja huma partijiet ta' folja tal-metall stampati. Mhumiex manifatturati biex
jagblu. Bil-protokoll ta' kejl taghna, irridu nizguraw ghal kulhadd li I-parti tax-xoghol
taghna saret b'mod korrett u biex nevitaw "valuri anomali".

Mhux sodisfatt?

Ghandek xi mistogsijiet jew suggerimenti?

Jekk joghgbok ikkuntattjana billi tuza wahda mill-ghazliet li gejjin:
Tel. 0421960 1570

Mobbli: 0176 28 54 7300

Email: info@makoen.com
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