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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Bezpecnostné pokyny
Nase bezpecnostné pokyny najdete na adrese
https://makoen.com/files/sicherheitshinweise/DE_Sicherheitshinweise_fraeszirkel.pdf

Poznamk
TeSi nas, Ze ste sa rozhodli pre nas produkt. Napriek vSetkej starostlivosti sa nam

v8ak moOzu vyskytnut chyby. Ak si nieCo vSimnete, kontaktujte nas, prosim. Najdeme
rychle a pohodiné rieSenie.

Okrem niektorych Standardnych dielov su nase produkty vyrabané viastnymi silami.
Ako zakladny material sluzia dyhované preglejkové dosky potiahnuté fenolovou
Zivicou. Tieto su zvyCajne vyrobené z brezového dreva. Drevo je prirodny material, a
preto vykazuje nepravidelnosti. Snazime sa optické nepravidelnosti minimalizovat a v
pripade potreby vyradit. Malé optické vady, ktoré nijako neovplyvnuju funkénost a
maju pévod v prirodnom materiali, nevyradujeme.

V zaujme ochrany zivotného prostredia a v zmysle dobrého pomeru nakladov a
prinosov.
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Udaje o produkte a rozsah dodavky

Milimetre Palce

EAN kod: GOF-POF: 4270003319607 4262426890597

DRT-RT: 4270003319614 4262426890498

OF: 4262426890009 4262426890511

GKEF: 4262426890023 4262426890504

DWT: 4262426890443 4262426890528
Rozmery:  Dizka: 650 mm

Sirka: 150 mm — 170 mm

Vyska: 58 mm
Material: Multiplex breza 12 mm, obojstranna fenolova Zivicova vrstva
Pouzitie: Frézovanie na vyrobu kruhovych vyrezov a komponentov
Tolerancia stupnice: 1 mm

Obsah dodavky:  1x zakladné telo frézovacieho kruzidla zvoleného modelu

1x otoéna valcova rukovat

1x hlinikovy kuzefovy posuvny vozik 86 mm x 20 mm (posuvny

vozik)*

1x DIN7991 M4x10 skrutka s polozapustenou hlavou*

1x DIN7979 @6x16 valcovy kolik m6 s vnutornym zavitom M4*

1x DIN7991 M5x20 skrutka s polozapustenou hlavou

1x podlozka DIN9021 5,2 s 3x menovitym priemerom

1x hviezdicova rukovat M5 (max. utiahnutie 2 Nm)

4x DIN7991 M4x16 skrutka s polozapustenou hlavou

4x DIN7991 M4x20 skrutka s polozapustenou hlavou

Komponenty oznaCené * su vopred zmontovane.
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA,.Entwick!sggi!.!,

Prvé kroky
Skontrolujte obsah dodavky.

Skontrolujte, i su v dodavke vsetky uvedené diely.

Montaz valcovej rukovati

Valcovu rukovat namontujte pomocou imbusového kluc¢a na zadny koniec
frézovacieho kruhu.

Maximalny utiahnuty moment 1 Nm.

Mierkové stupnice

Vyhotovenie stupnice
Stupnice su k dispozicii v dvoch prevedeniach.

Milimetre alebo palce.

Milimetrova stupnica
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Obrazok1: Milimetrova stupnica

Palcova stupnica
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Obréazok2: Palcova stupnica
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen CAS-Entwickiung CNG-Fertigung

Pouzitie posuvného vozika

Frézovaci kruznik ma 2 meracie stupnice. D6vodom je konStrukcia posuvného
vozika. Posunutim aretacnej skrutky a centrovacieho kolika je mozné dosiahnut
minimalny polomer. Vdaka tomu existuju dve moznosti pouzitia posuvného vozika.

Obrazok3: Detailny pohlad na posuvny vozik

Obe Sipky na posuvnom voziku ukazuju na aktualne platnu stupnicu.

Pouzitie posuvného vozika pre hornu stupnicu

Obréazok4: VloZenie posuvného vozika — stupnica hore

Ak sa posuvny vozik vlozi v tejto polohe, obe Sipky ukazuju na hornu stupnicu. Ta
potom zobrazuje platnu hodnotu.
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Vlozenie posuvného vozika pre spodnu stupnicu

Obrazok5: VioZenie posuvného vozika — stupnica dole

Ak sa posuvny vozik pouZije v tejto polohe, obe Sipky ukazuju na spodnu stupnicu.
Ta potom zobrazuje platnu mieru.

Poradie montaze frézovacieho kruzidla.

- Vlozte kizavy vozik do frézovacieho kruzidla zdola

- Smer zavisi od toho, ktora stupnica sa pouziva.

- Zospodu vlozte skrutku s polozapustenou hlavou M5 cez kizavy vozik.

- Na skrutku nasadite podlozku.

- Pridraubujte hviezdicovu hlavicu M5. Maximalny utiahnuty moment je 2 Nm.

Kedy pouzijem ktoré nastavenie?

Je to velmi jednoduché. Ak je vyrez alebo disk, ktory sa ma vyrobit, vacsi ako
rozmer, ktory umoziiuje horna stupnica, posuvny vozik sa vlozZi s nastavenim
smerom dozadu. Toto nastavenie umoznuje maximalny obrabany rozsah.
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA,.Entwick!sggi!.!,

Odcitanie rozmerov
Posuvny vozik priamo zobrazuje rozmer.

Obrazok6: Hrana na od¢itanie nastaveného rozmeru

Obrazok7: Priklad nastavenia stupnice hore

Sipky ukazuju na hornu stupnicu a hrana posuvného vozika je umiestnena na 50
mm. Vzdialenost medzi stredom frézy a stredom centrovacieho kolika je 50 mm.

Obréazok8: Priklad nastavenia stupnice dole

Sipky ukazuju na spodnu stupnicu a hrana posuvného vozika je na 200 mm.
Vzdialenost medzi stredom frézy a stredom centrovacieho kolika je 200 mm.
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Nastavenie spravneho rozmeru

Na obrazkoch 7 a 8 je vidiet, Ze
nastavena hodnota udava vzdialenost
medzi stredom frézy a stredom
centrovacieho kolika. To umoziuje
pouzivat stupnicu rovnako pre vyrezy
aj pre komponenty.

Stupnice sluzia na zvy$enie komfortu.
Dve stupnice pokryvaju obe moznosti
pouzitia posuvného vozika vo
frézovacom kruzidle.

- Ur€enie pozadovanych
rozmerov

- IK (vnutorny obrys) = kruhovy vyrez ~ — Odpoditat polomer frézy

- AK (vonkajsi obrys)= Kruhovy komponent — Pridat’ polomer frézy

vnutornému obrysu
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Postup frézovania
Tu je vysvetleny postup na frézovacom kruhu. Predpoklada sa, Ze otvor pre
centrovaci kolik v obrobku je uz zmerany a vyvftany.

1. Namontujte poZzadovanu hornu frézu na frézovaci kruh.

(Umiestnenie je podrobne opisané v nasledujucej kapitole Montaz frez.)
Namontujte posuvny vozik v poZadovanom nastaveni.

Urcite nastavite/nu mieru s ohladom na Nastavenie spravnej miery
Vlozenie centrovacieho kolika do stredového otvoru

Pwn

5. Mézete zacat' s opracovanim.

Poznamka: Centrovaci kolik je pasovaci kolik s toleranciou m6.
Pasovaci kolik je o niec¢o vacsi ako 96 mm. To ma za nasledok, ze
je pevne zasadeny v otvore. Pri demontazi méze byt uzito¢né
otogit’ kizavy vozik. Samotnym t'ahanim mézete kizavy vozik
poskodit’.

&) :

Obrazok10 : Opatrne vyberte posuvny vozik
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA.,.Entwick!sggi!.!,

Montaz hornych fréz
Sucastou dodavky su 4 skrutky s polozapustenou hlavou DIN7991 M4x16 a M4x20.

VSetky horné frézy maju na spodnej strane plastovu dosku (zakladnu dosku).
Pomocou skrutiek M4x20 mbze zostat na hornej fréze, aj ked tym déjde k strate
nastavenia hibky. Zakladné dosky modelov Festool maju velmi malu vysku, takZe to
nie je viditelné. Zakladné dosky fréz na hrany od Makita, Bosch Professional a
DeWalt st o cca 4-5 mm masivnejSie. Ak sa ma fréza namontovat’ so zakladnou
doskou, su potrebné dlhSie skrutky.

Frézovaci kruh GOF-POF

Montaz pre modely Bosch POF

Obrazok11 : RozloZenie otvorov pre Bosch POF

Montaz pre Bosch GOF1250

Obrazok12 : RozloZenie otvorov pre GOF1250-1 — pre pravakov
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA,.Entwick!sggi!.!,

Obrazok13 : RozloZenie otvorov pre GOF1250-2 — lavaci

Frézovaci kruznik DRT-RT
Modul horného frézovania — otvory A

“Fii i

Obrazok14: Montaz modulu horného frézovania A

Na montaz frézovacieho modulu na frézovaci kruh pouzite otvory oznacené
pismenom A.

Vyrovnanie: Vzdialenosti su symetrické. Modul je mozné otocit o 180°.
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA.,.Entwick!sggi!.!,

Uhlovy frézovaci modul — otvory B1

Uhlovy frézovaci modul je mozné namontovat' v 2 smeroch. Tym sa dosiahne
najvacsi mozny rozsah nastavenia +45°.

) 4

| ! !

Obrazok15: Montaz uhlového frézovacieho modulu B1

S uhlovym frézovacim modulom a montazou cez otvory B1 je mozné frézovat uhly
od 45 do 90°.

Vyrovnanie: Vyrovnanie je mozné len v jednej polohe, pretoze otvory su
usporiadané asymetricky.

Pozor: Pri nastavovani uhla sa meni poloha frézy voci stupnici.
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Uhlovy frézovaci modul — otvory B2

Obrazok16: Montaz uhlového frézovacieho modulu B2

S uhlovym frézovacim modulom a montazou cez otvory B2 je mozné frézovat uhly
od 90 do 135°.

Vyrovnanie: Vyrovnanie je mozné len v jednej polohe, pretoze otvory su
usporiadané asymetricky.

Pozor: Pri nastavovani uhla sa meni poloha frézy voci stupnici.
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen CAS-Entwickiung CNG-Fertigung

Obrazok17: Montaz modulu na frézovanie hran C

Modul na frézovanie hran sa montuje pomocou otvorov C.

Vyrovnanie: Otvory su asymetrické. Modul na frézovanie hran musi byt, ako je
znazornené na obrazku, oto¢eny mechanizmom upinania smerom k stupnici.
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA,.Entwick!sggi!.!,

Frézovaci kruh OF
Montaz pre OF1010-EBQ & OF1010-REBQ

Obrazok19 : RozloZenie otvorov pre OF1010 — lavaci

Montaz pre OF1400

Obrazok20 : RozloZenie otvorov OF1400 — pre pravakov

Obrazok21 : Rozmiestnenie otvorov pre OF 1400 — lavéci
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA,.E"twick!sggiﬂ,

Montaz pre OF2200

Obrazok22 : Rozmiestnenie otvorov pre OF2200

(obrazky budu doplnené)
Frézovaci kruznik GKF
Montaz pre GKF12V-8

Obrazok24 : Rozmiestnenie otvorov pre GKF12V-8 — favéci
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen Koen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Montaz pre GKF550 a GKF18V-8

Obrazok25 : Rozlozenie otvorov pre GKF550 / GKF18V-8

Montdz GKF600 — modul na frézovanie hran

9300 % Hawo Lo

Obrazok26 : Rozmiestnenie otvorov pre modul na frézovanie hran GKF600

Montaz pre GKF600 — ponorna jednotka

Obrazok27 : RozloZenie otvorov pre ponornu jednotku GKF600
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA,.E"twick!sggiﬂ,

Frézovaci kruh DWT
Montaz pre modul na frézovanie hran D25204K

Obrazok28 : RozloZenie otvorov pre modul na frézovanie hran

Montdz pre D26204K Modul na frézovanie hran / ponorna jednotka

Obrazok29 : RozloZenie otvorov pre modul na frézovanie hran

Montaz pre DW615

Obrazok30 : RozloZenie otvorov pre DW615
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NAVOD NA POUZITIE — Fréza MaKoen cA.,.Entwick!sggi!.!,

Montdaz DW625

Obrazok31 : RozloZenie otvorov pre DW625 — odsavanie na pravej strane

Obrazok32 : RozloZenie otvorov pre DW625 — odsavanie na lavej strane
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

FAQ
1. Ktoré modely pasuju na vase frézy?

A: Pre nasledujuce modely ponukame vhodné frézovacie kompasy:
Makita: RT0700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional: GKF600 — modul horného frézovania — modul frézovania hran —
modul uhlového frézovania — GKF12V-8 — GKF18V-8 —

GOF1250
Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF1400 — OF2200
DeWalt: D26204 — Modul horného frézovania — Modul frézovania hran —

DW615 — DW625
2. Sabléna je zakrivena, pre¢o?

A: Zakladnym materialom je preglejka z brezy s fenolovou vrstvou. Pri vyrobe
zakladného materialu vznikaju v materiali napatia, ktoré su pritomné uz pred
spracovanim a sposobuju deformaciu dosky. Tomu sa bohuzial neda zabranit.

Frézovaci kruznik: Centrovaci kolik je dostatoCne dlhy, aby aj pri miernom vyklenuti
bezpecne drzal v strede.

Sabléna MFT: Odporuéa sa $ablénu pevne upevnit. Nezavisle od mozného
zakrivenia. Pri upevneni sa zakrivenie vyrovna.

6-nasobna Sabléna: Vdaka kompaktnému tvaru Sablony sa deformacia vacsinou
nepozna. Ak sa vSak vyskytne, Sablona sa vyradi.

3. Otvory MFT su prilis malé, moja kopirovacia objimka sa nezmesti.

Kopirovacie puzdra su vyrazené plechové diely. Nie su vyrabané na mieru. Nasim
meracim protokolom chceme vSetkym zarucit, Ze nasa Cast prace prebehla
bezchybne a vyhnut sa ,vynimkam®.

Nie ste spokojni?

Mate otazky alebo podnety?

Kontaktujte nas prosim jednym z nasledujucich spésobov:
Tel.: 0421960 1570

Mobil: 0176 28 54 7300

E-mail: info@makoen.com
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