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Sakerhetsanvisningar
Vara sakerhetsanvisningar finns pa
https://makoen.com/files/sicherheitshinweise/DE_Sicherheitshinweise_fraeszirkel.pdf

Anmarkningar
Vi ar glada att du har valt var produkt. Trots all noggrannhet kan fel anda uppsta. Om

du upptacker nagot, vanligen kontakta oss. Vi kommer att hitta en snabb och bekvam
|Osning.

Forutom nagra standarddelar tillverkas vara produkter i egen regi. Grundmaterialet ar
fenolhartsbelagda fanérplyskivor. Dessa bestar vanligtvis av bjorktra. Tra ar ett
naturmaterial och uppvisar darfor ojamnheter. Vi stravar efter att minska optiska
ojamnheter och sortera bort dem vid behov. Sma optiska fel som inte paverkar
funktionaliteten pa nagot satt och som har sitt ursprung i det naturliga materialet
sorteras inte bort av oss.

For miljons skull och foér att uppna ett bra kostnads-nyttoférhallande.
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Produktdata & leveransomfattning
Millimeter Tum

EAN-kod: GOF-POF: 4270003319607 4262426890597
DRT-RT: 4270003319614 4262426890498
OF: 4262426890009 4262426890511
GKEF: 4262426890023 4262426890504
DWT: 4262426890443 4262426890528
Matt: Langd: 650 mm
Bredd: 150 mm — 170 mm
Hojd: 58 mm
Material: Multiplex bjork 12 mm, fenolhartsbelaggning pa bada sidor
Anvandning: Overfrasningsanordning for tillverkning av cirkuléara utskarningar
och komponenter
Skalan tolerans:  +1 mm
Leveransomfattning: 1x grundkropp Frascirkel av vald modell

ganga*

1x vridbart cylinderhandtag

1x aluminiumkonisk glidskena 86 mm x 20 mm (glidskena)*

1x DIN7991 M4x10 forsankt skruv*

1x DIN7979 @6x16 cylinderstift m6 passning & M4 invandig

1x DIN7991 M5x20 férsankt skruv

1x DIN9021 bricka 5,2 med 3x nominell diameter

1x M5 stjarngrepp (max. atdragningsmoment 2 Nm)
4x DIN7991 M4x16 skruv med forsankt huvud

4x DIN7991 M4x20 skruv med forsankt huvud

De komponenter som &r markerade med * &r férmonterade.
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Forsta stegen

Kontrollera leveransomfanget.

Kontrollera att alla delar som anges i leveransomfattningen finns med.

Montering av cylinderhandtaget
Montera cylinderhandtaget med en insexnyckel pa den bakre anden av frascirkeln.

Maximalt atdragningsmoment 1 Nm.

Mattskalor
Skala

Skalan finns i tva utféranden.
Millimeter eller tum.

Millimeterskala
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Bild1: Millimeterskala
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Bild2: Tumskala
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Anvanda glidskenan

Frascirkeln har tva mattskalor. Anledningen till detta ar glidskidens konstruktion.
Genom forskjutningen av lasskruven och centrerstiftet ar en minimal radie majlig.
Detta innebar att det finns tva mojligheter att anvanda glidskiden.

Bild3: Nérbild av glidskena

De tva pilarna pa glidskenan pekar pa den skala som fér narvarande ar giltig.

Anvanda glidskena for ovre skala

Bild4: Sétta in glidskena — skala upptill

Om glidskenan anvands i denna riktning pekar de tva pilarna pa den 6évre skalan.
Denna visar da det giltiga mattet.
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Anvanda glidskena for nedre skala

Bild5: Sétta in glidskena — skala nedan

Om glidskenan anvands i detta lage pekar de bada pilarna mot den nedre skalan.
Denna visar da det giltiga mattet.

Monteringsordning for fraskretsen.

- Anvand glidskena fran undersidan i frascirkeln

- Riktningen beror pa vilken skala som anvands.

- Satt in M5-skruven med forsankt huvud underifran genom glidskenan.

- Satt pa brickan pa skruven.

- Skruva pa M5-stjarngrepp. Det maximala atdragningsmomentet ar 2 Nm.

Nar anvander jag vilken inriktning?

Det ar helt enkelt. Om utskarningen eller skivan som ska tillverkas ar storre an det
matt som den 6vre skalan tillater, satts glidskenan in med riktningen bakat. Denna
riktning mojliggor det maximala bearbetningsomradet.
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Avldsa matt
Glidskenan visar mattet direkt.

Bild6: Kant fér aviasning av instélld matt

ml\: {Q) wu (i

Bild7: Instéllningsexempel skala upptill

Pilarna pekar pa den 6vre skalan och glidskidens kant ligger vid 50 mm. Avstandet
mellan frasens mittpunkt och centrerstiftets mittpunkt ar 50 mm.

Bild8: Instéliningsexempel skala nedan

Pilarna pekar pa den nedre skalan och kanten pa glidskenan ligger vid 200 mm.
Avstandet mellan frasens mittpunkt och centrerstiftets mittpunkt ar 200 mm.
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Instédllning av ratt matt

| figur 7 och 8 kan man se att det
installda mattet visar avstandet mellan
frasens mittpunkt och centrerstiftets
mittpunkt. Detta gor det mgjligt att
anvanda skalan bade for utskarningar
och fér komponenter.

Skalan ar till for att underlatta arbetet.
De tva skalorna tacker bada
anvandningsomradena for glidskenan
i frascirkeln.

- Faststall 6nskat matt
- IK (innerkontur) = cirkular

utskarning — Dra av frasradien
- AK (ytterkontur) = cirkular komponent

— Lagg till frasradie
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Frasningsforlopp

Har beskrivs forfarandet vid frasning med fraskrets. Det forutsatts att halet for
centrerstiftet i arbetsstycket redan ar uppmatt och borrat.

1.

Montera 6nskad 6verfras pa frascirkeln.
(Inriktningen beskrivs i detalj i nasta kapitel, Montering av éverfrasar.)

2. Montera glidskenan i onskad inriktning.
3.
4. Satt in centreringsstiftet i mittborrningen

Bestam det matt som ska stéllas in med hansyn till Instéalining av ratt matt

5.

Bearbetningen kan pabdrjas.

Anmarkning: Centrerstiftet ar ett passstift med toleransen mé6. Passstiftet

ar nagot storre an @6 mm. Detta gor att det sitter fast i halet. Vid
borttagning kan det vara hjalpsamt att vrida glidskenan. Att bara
dra i den kan skada glidskenan.

Bild10 : Ta bort glidskenan férsiktigt
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Montering av overfrasarna
| leveransen ingar 4 férsankskruvar DIN7991 M4x16 och M4x20.

Alla 6verfrasar har en plastplatta (grundplatta) pa undersidan. Med M4x20-skruvarna
kan denna sitta kvar pa éverfrasen, dven om detta medfor att djupinstallningen gar
forlorad. Grundplattorna pa Festool-modellerna ar mycket tunna, vilket inte marks
har. Grundplattorna pa kantfrasarna fran Makita, Bosch Professional och DeWalt ar
ca 4-5 mm tjockare. Om frasen ska monteras med grundplatta kravs langre skruvar.

Frascirkel GOF-POF
Montering for Bosch POF-modeller

Bild11 : Halbild fér Bosch POF

Montering for Bosch GOF1250

Bild12 : Halbild for GOF1250-1 — hégerhént

Dokumentversion 2.1 Sida |13



BRUKSANVISNING — MaKoen frascirkel cAp.Entwickﬁgzgi!.?g

Bild13 : Héalbild for GOF1250-2 — vénsterhént

Frascirkel DRT-RT
Overfrasmodul — Borrhal A

“Filim

Bild14: Montering av éverfrasmodul A

Anvand de borrhal som ar markerade med A for att montera frasmodulen pa
frascirkeln.

Inriktning: Avstanden ar symmetriska. Modulen kan vridas 180°.
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Vinkelfrasmodul — borrhal B1

Vinkelfrasmodulen kan monteras i tva riktningar. Pa sa satt uppnas det storsta
mojliga justeringsomradet pa +45°.

) 4 :

| ! !

Bild15: Montering av vinkelfrdsmodul B1

Med vinkelfrasmodulen och montering via borrhalen B1 kan vinklar fran 45 till 90°
frasas.

Inriktning: Inriktningen ar endast majlig i ett I1age, eftersom borrhalen ar
asymmetriskt placerade.

Observera: Nar vinkeln justeras andras frasens position i forhallande till skalan.
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Vinkelfrasmodul — hal B2

Bild16: Montering av vinkelfrdsmodul B2

Med vinkelfrasmodulen och montering via borrhalen B2 kan vinklar pa 90-135°
frasas.

Inriktning: Inriktningen ar endast majlig i ett I1age, eftersom borrhalen ar
asymmetriskt placerade.

Observera: Nar vinkeln justeras andras frasens position i forhallande till skalan.
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Kantfrasmodul — hal C

Bild17: Montering av kantfrdsmodul C
Kantfrasmodulen monteras via borrhalen C.

Inriktning: Borrhalen ar asymmetriska. Kantfraismodulen maste, som visas pa
bilden, vara vand mot skalan med spannmekanismen.
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Frascirkel OF
Montering for OF1010-EBQ & OF1010-REBQ

Bild19 : Halbild for OF1010 — vénsterhéant

Montering for OF1400

Bild20 : Halbild OF 1400 — hégerhént

Bild21 : Halbild fér OF 1400 — vénsterhént
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Montering for OF2200

Bild22 : Halbild fér OF2200

(Bilder kommer att laggas till)
Frascirkel GKF
Montering for GKF12V-8

24 : Halbild fér GKF12V-8 — vénsterhént
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Montering for GKF550 & GKF18V-8

25 : Halbild for GKF550 / GKF18V-8

Montering GKF600 — kantfrasmodul

Bild26 : Halbild for GKF600 kantfrasmodul

Montering for GKF600 — doppningsenhet

Bild27 : Halbild for GKF600 doppningsenhet
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Frascirkel DWT
Montering for D25204K kantfrasmodul

28 : Halbild fér kantfrésmodul

Montering for D26204K overfrasmodul / dykenhet

Bild29 : Halbild fér éverfrasmodul

Montering for DW615

30 : Halbild for DW615
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Montering DW625

31 : Halbild fér DW625 — utsug pé héger sida

32 : Halbild fér DW625 — utsug pa vénster sida
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FAQ
1. Vilka modeller passar till era fras cirklar?

A: Vi erbjuder passande frascirkel for foljande modeller:
Makita: RT0700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional:GKF600 — Overfrasmodul — Kantfrasmodul — Vinkelfrdsmodul —
GKF12V-8 — GKF18V-8 — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF1400 — OF2200
DeWalt: D26204 — Overfrasmodul — Kantfrasmodul — DW615 — DW625
2. Mallen ar valvd, varfor?

A: Grundmaterialet ar multiplexbjork med fenolhartsbelaggning. Vid tillverkningen av
grundmaterialet uppstar spanningar i materialet som redan finns fére bearbetningen
och som orsakar en skevhet i skivmaterialet. Detta kan tyvarr inte forhindras.

Frascirkel: Centrerstiftet ar tillrackligt langt for att halla sig sakert i mitten &ven vid latt
valvning.

MFT-mall: Vi rekommenderar att du spanner fast mallen. Oavsett eventuell valvning.
Vid spanning utjdmnas denna.

6-faldig mall: Tack vare mallens kompakta form marks en deformation oftast inte. Om
detta anda skulle intraffa sorteras mallen bort.

3. Halen i MFT ar for sma, min kopieringshylsa passar inte.

Kopieringshylsor ar stansade platdelar. Dessa tillverkas inte for att passa. Med vart
matprotokoll vill vi sékerstalla for alla att var del av arbetet har utforts korrekt och
undvika "avvikelser”.

Missnojd?

Har du fragor eller synpunkter?
Kontakta oss pa nagot av foljande satt:
Tel.: 0421960 1570

Mobil: 0176 28 54 7300

E-post: info@makoen.com
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