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Istruzioni di sicurezza

ACHTUNG! VOR GEBRAUCH DIE MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG LESEN!
MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG AUFBEWAHREN!

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN. DIESER ARTIKEL IST KEIN
SPIELZEUG! ES DROHT VERLETZUNGSGEFAHR!

Im Lieferumfang befinden sich verschluckbare Kleinteile. Wurde ein Teil verschluckt, konsultieren Sie
sofort einen Arzt.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie zur eigenen Sicherheit immer einen Gehorschutz, eine
Atem-/Staubschutzmaske und eine Schutzbrille.

Beachten Sie beim Umgang mit dem Produkt auch die Bedienungsanleitung der Oberfrase bzw. des
Gerates, womit sie dieses Produkt bestiicken.

Ziehen sie den Netzstecker, bevor Sie Teile montieren oder wechseln.

Alle Teile miissen sachgerecht vor der Verwendung montiert sein, ansonsten besteht
Verletzungsgefahr!

Entfernen Sie niemals vorhandene Schutzvorrichtungen.
Spannen Sie das zu bearbeitende Holzwerkstiick fest.

Achten Sie darauf, dass Sie selbst und das zu bearbeitende Holzwerkstiick einen sicheren Stand
haben.

Dieses Produkt ist nicht daftir bestimmt, durch Personen (einschliel3lich Kinder) mit eingeschrénkten
physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder an einem Mangel an Erfahrung und/oder
Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie werden durch eine fur ihre Sicherheit zustédndige Person
beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisungen, wie das Produkt zu benutzen ist.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit.
Benutzen Sie das Produkt nicht, wenn Sie mude sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Produkts kann zu
Verletzungen fihren.

Benutzen Sie das Produkt nur, wenn es einwandfrei beschaffen und unbeschadigt ist. Ein
beschadigtes Produkt kann bei Benutzung brechen und zu Verletzungen fuhren.

Note
Wir freuen uns, dass Sie sich fur unser Produkt entschieden haben. Trotz aller
Sorgfalt unterlaufen uns dennoch Fehler. Sollte lhnen etwas auffallen kontaktieren
Sie uns bitte. Wir werden eine schnelle und komfortable L6sung finden.

Abgesehen von einigen Normteilen werden unsere Produkte in Eigenleistung
hergestellt. Als Grundmaterial hierfur dienen Phenolharz beschichtete Furnier-
Sperrholzplatten. Diese bestehen tUblicherweise aus Birkenholz. Holz ist ein
Naturmaterial und weist daher UnregelmaRigkeiten auf. Wir bemiihen uns optische
Unregelmanigkeiten zu reduzieren und gegebenenfalls auszusortieren. Kleine,
optische Méangel, welche die Funktionalitat in keiner Weise beeintrachtigen und
deren Ursprung im Naturmaterial liegen werden von uns nicht aussortiert.

Zum Wohle der Umwelt und des Kosten Nutzen Verhaltnisses.
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Dati del prodotto e volume di fornitura
Codice EAN: 4262426890023

Dimensioni: Lunghezza: 650 mm

Larghezza: 150 mm

Altezza: 58 mm
Materiale: Betulla Multiplex 12 mm, rivestimento in resina fenolica su
entrambi i lati
Applicazione: Dispositivo di instradamento per la produzione di tagli e

componenti circolari

Dimensioni: Raggi da 16 mm a 551 mm

Tolleranza della scala: +1mm

Contenuto della fornitura: 1x corpo base della bussola per fresatura GKF
1x impugnatura cilindrica girevole*

1x carrello scorrevole in alluminio 86 mm x 20 mm (carrello
scorrevole corto)

1x DIN7991 M4x10 vite a testa svasata*

1x DIN7979 @6x18 perno di fissaggio m6 e filettatura interna M4*
1x vite a testa svasata DIN7991 M5x25

1x freccia a doppia punta

1x rondella DIN9021 5.2 con diametro nominale 3x

1x Manopola a stella M5 (coppia di serraggio massima 1 Nm)
4x Vite a testa svasata DIN7991 M4x20

| componenti contrassegnati con * sono preassemblati.
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ISTRUZIONI PER L'USO - Cerchio fresante MaKoen GKF CAB-Entwickiung CNC-Fertigung

Bilance di misura
La bussola di fresatura ha 2 scale di misurazione.

Sul carrello scorrevole sono incise 2 frecce. Esse indicano la scala attualmente
leggibile.

160 180 200 220 240 260 280 300 320
|

o g i

20 40 60 80 100120140160 180

1Figura - Le frecce del carrello scorrevole puntano alla scala inferiore

160 180 200 220 240 260 280 300 320
|

-,

40 60 80 100120140160 180

2Figura - Le frecce del carrello scorrevole puntano verso la scala superiore
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Impostazione della dimensione corretta

“ 80mm

L

3Figura - lllustrazione di una dimensione impostata, qui 80mm

Come si puo vedere nella Figura 3, la O
dimensione impostata indica la AK = x + Werkzeugradius,
distanza tra il centro della fresa e |l
centro del perno di centraggio. In
guesto modo é possibile utilizzare la
riga sia per i tagli che peri
componenti.

Le scale sono di tipo pratico. Due
scale coprono entrambi i modi di
inserire il carrello scorrevole nel
cerchio di fresatura.

4Figura - lllustrazione del contorno esterno al

- Impostare le dimensioni contorno interno

desiderate
- IK = Taglio circolare — Sottrarre il raggio della fresa
- AK = Componente circolare — Aggiungere il raggio della fresa
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Montagqgio della bussola di fresatura

5Figura - Sequenza di montaggio del cerchio di fresatura GKF

Sequenza di montaggio del cerchio di fresatura.

Inserire il carrello di scorrimento nel cerchio di fresatura dal basso

La direzione dipende dalla scala che si desidera utilizzare.

Inserire la vite a testa svasata M5 dal basso attraverso il carrello scorrevole.
Posizionare la freccia di dimensione sulla vite dall'alto.

Posizionare la rondella sulla freccia di dimensione e sulla vite.

Avvitare la presa a stella M5. La coppia di serraggio massima e di 1 Nm.
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ISTRUZIONI PER L'USO - Cerchio fresante MaKoen GKF M =
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Montaqggio del router
Bosch GKF600 - Modulo router

6Figura - Fori di montaggio per il modulo router Bosch GKF600 (immagini a seguire)

| fori contrassegnati con A sono adatti al modulo router Bosch per il Bosch GKF600.
Lo schema dei fori € simmetrico, il montaggio puo essere ruotato di 180°.
L'installazione puo essere effettuata con o senza piastra di base.

Bosch GKF600 - Modulo di fresatura angolare B1

Figura 7- Fori di montaggio per il modulo di fresatura angolare B1 Bosch GKF600 (seguono immagini)

| fori contrassegnati con B1 sono adatti al modulo di fresatura angolare Bosch per la
GKF600 Bosch.

Lo schema dei fori € asimmetrico e si monta solo in una posizione.

L'installazione puo essere effettuata con o senza piastra di base.
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ISTRUZIONI PER L'USO - Cerchio fresante MaKoen GKF ,,.,,:.e:
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Bosch GKF600 - Modulo di fresatura angolare B2

Figura 8- Fori di montaggio per il modulo di fresatura angolare B2 Bosch GKF600 (immagini a seguire)

| fori contrassegnati con B2 sono adatti al modulo di fresatura angolare Bosch per la
GKF600 Bosch.

Lo schema dei fori &€ asimmetrico e si monta solo in una posizione.
L'installazione puo essere effettuata con o senza piastra di base.

Bosch GKF600 - Modulo di fresatura dei bordi C

Figura 9- Fori di montaggio per il modulo C di fresatura dei bordi Bosch GKF600 (immagini a seguire)

| fori contrassegnati dalla lettera C sono adatti al modulo di fresatura dei bordi Bosch
per la GKF600 Bosch.

Lo schema dei fori & asimmetrico e si monta solo in una posizione.

L'installazione puo essere effettuata con o senza piastra di base.
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ISTRUZIONI PER L'USO - Cerchio fresante MaKoen GKF ,,

Bosch GKF12V - D1 - Ergonomico per mancini

Figura 10- Montaggio della GKF12V per utenti mancini

| fori di montaggio contrassegnati con D1 sono adatti alla fresa a batteria Bosch
GKF12V. Guida ergonomica del disco della fresa per i mancini.

Gli incavi delle viti di regolazione consentono il montaggio con o senza piastra di
base.

Bosch GKF12V - D2 - Ergonomico per destrimani

Figura 11- Montaggio della GKF12V per utenti destrorsi

| fori di montaggio contrassegnati con D2 sono adatti alla fresa a batteria Bosch
GKF12V. Guida ergonomica per il disco della fresa per utenti destrorsi.

Gli incavi delle viti di regolazione consentono il montaggio con o senza piastra di
base.

Documento versione 1.1 Pagina |11



[VEXKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

FAQ

1. Welche Modelle passen auf eure Fraszirkel?
A: Fur folgende Modelle bieten wir passende Fraszirkel an:
Makita: RTO700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional:GKF600 — Oberfrasenmodul — Kantenfrasmodul —
Winkelfrasmodul — GKF12V — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF1400 — OF2200
2. Die Schablone ist gewdlbt, warum?

A: Das Grundmaterial ist Multiplex Birke mit Phenolharzbeschichtung. Bei der
Herstellung des Grundmaterials entstehen Spannungen im Material, welche bereits
vor der Verarbeitung vorhanden sind und fur ein Verzug des Plattenwerkstoffs
sorgen. Dies lasst sich leider nicht verhindern.

Fraszirkel: Der Zentrierstift ist lang genug, um auch bei leichter Wolbung sicher im
Zentrum zu halten

MFT-Schablone: Es wird empfohlen die Schablone festzuspannen. Unabhéangig einer
moglichen Wolbung. Beim Spannen wird diese ausgeglichen

6-Fach Schablone: Durch die kompakte Form der Schablone féllt ein Verzug
meistens nicht auf. Sollte dies dennoch vorkommen, wird die Schablone aussortiert.

Unzufrieden?

Sie haben Fragen oder Anregungen?

Bitte kontaktieren Sie uns Uber eine der folgenden Mdglichkeiten
Tel.: 0421 960 15 70

Mobil: 0176 28 54 7300

E-Mail: info@makoen.com

Pagina del prodotto: https://makoen.com/Bosch-Fraeszirkel
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