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Drosibas instrukcijas

ACHTUNG! VOR GEBRAUCH DIE MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG LESEN!
MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG AUFBEWAHREN!

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN. DIESER ARTIKEL IST KEIN
SPIELZEUG! ES DROHT VERLETZUNGSGEFAHR!

Im Lieferumfang befinden sich verschluckbare Kleinteile. Wurde ein Teil verschluckt, konsultieren Sie
sofort einen Arzt.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie zur eigenen Sicherheit immer einen Gehorschutz, eine
Atem-/Staubschutzmaske und eine Schutzbrille.

Beachten Sie beim Umgang mit dem Produkt auch die Bedienungsanleitung der Oberfrase bzw. des
Gerates, womit sie dieses Produkt bestiicken.

Ziehen sie den Netzstecker, bevor Sie Teile montieren oder wechseln.

Alle Teile miissen sachgerecht vor der Verwendung montiert sein, ansonsten besteht
Verletzungsgefahr!

Entfernen Sie niemals vorhandene Schutzvorrichtungen.
Spannen Sie das zu bearbeitende Holzwerkstiick fest.

Achten Sie darauf, dass Sie selbst und das zu bearbeitende Holzwerkstiick einen sicheren Stand
haben.

Dieses Produkt ist nicht daftir bestimmt, durch Personen (einschliel3lich Kinder) mit eingeschrénkten
physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder an einem Mangel an Erfahrung und/oder
Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie werden durch eine fur ihre Sicherheit zustédndige Person
beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisungen, wie das Produkt zu benutzen ist.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit.
Benutzen Sie das Produkt nicht, wenn Sie mude sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Produkts kann zu
Verletzungen fihren.

Benutzen Sie das Produkt nur, wenn es einwandfrei beschaffen und unbeschadigt ist. Ein
beschadigtes Produkt kann bei Benutzung brechen und zu Verletzungen fuhren.

Piezimes
Wir freuen uns, dass Sie sich fur unser Produkt entschieden haben. Trotz aller
Sorgfalt unterlaufen uns dennoch Fehler. Sollte lhnen etwas auffallen kontaktieren
Sie uns bitte. Wir werden eine schnelle und komfortable L6sung finden.

Abgesehen von einigen Normteilen werden unsere Produkte in Eigenleistung
hergestellt. Als Grundmaterial hierfur dienen Phenolharz beschichtete Furnier-
Sperrholzplatten. Diese bestehen tUblicherweise aus Birkenholz. Holz ist ein
Naturmaterial und weist daher UnregelmaRigkeiten auf. Wir bemiihen uns optische
Unregelmanigkeiten zu reduzieren und gegebenenfalls auszusortieren. Kleine,
optische Méangel, welche die Funktionalitat in keiner Weise beeintrachtigen und
deren Ursprung im Naturmaterial liegen werden von uns nicht aussortiert.

Zum Wohle der Umwelt und des Kosten Nutzen Verhaltnisses.
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Produkta dati un piegades apjoms

EAN kods: 4262426890023
lzmeri: Garums: Garums: 650 mm

Platums: 150 mm.

Augstums: 58 mm
Materials: Materials: 12 mm bérzs, abpuséjs fenola sveku parklajums.
Pieteikums: FlizéSanas ierice aplveida izgriezumu un detalu izgatavoSanai
lzmeérs: Radiuss no 16 mm - 551 mm

Skalas tolerance:

Piegades joma:

Nm)

+1 mm.

1x GKF frézéSanas kompasa pamata korpuss.

1x pagriezams cilindra rokturis*

1x aluminija slidoS$ais ratin$ 86 mm x 20 mm (Tsais slidoSais ratins)
1x DIN7991 M4x10 skrave ar iegremdétu galvu*

1x DIN7979 @6x18 dibelis m6 fit un M4 iekséja vitne*

1x DIN7991 M5x25 skrive ar iegremdétu galvu

1x bulta ar dubultgalvu

1x DIN9021 paplaksne 5.2 ar 3x nominalo diametru

1x M5 zvaigznu klokis (maksimalais pievilkS§anas moments 1

4x DIN7991 M4x20 skrave ar iegremdétu galvu

Ar * apzimétas sastavdalas ir iepriek$ samontétas.
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DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen frézésanas aplis GKF L e o

Mérinstrumenti
FrezéSanas kompasam ir 2 mérijumu skalas.

Uz bidama ratina ir iegravétas 2 bultas. Tas norada uz skalu, kuru paslaik var nolasit.

1Attéls - Bidama ratina bultinas norada uz apakséjo skalu

160 180 200 220 240 260 280 300 320
|

- T

20 40 60 80 100120140160 180

2Attéls - Bidama ratina bultas norada uz augséjo skalu
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Pareiza izméra iestatiSana

80mm

< L

3Attéls - Uzstadita izméra ilustracija, $aja gadijuma 80 mm.

Ka redzams 3. attél3, iestatitais ‘ :
izmérs parada attalumu starp frézes AK = x + Werkzeugradius
centra punktu un centréSanas tapas
centra punktu. Tas lauj skalu izmantot
gan izgriezumiem, gan detalam.

Svari ir paredzéti ertibai. Divas skalas
aptver abus bidama ratina
ievietoSanas veidus fréezéSanas aplr.

- lestatiet vélamos izmérus ‘
4Attéls - Aréjas kontaras attéls iek$€jai kontdrai

- K = Aplveida izgriezums
radiiusu
- AK =aplveida komponents — Pievienot griez&ja radiiusu
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Frezésanas kompasa montaza

5Attéls - Frézésanas apla GKF montazas seciba

Frézésanas apla montazas seciba.

levietojiet bidamo ratinu frézéSanas apli no apaksas.

Virziens ir atkarigs no skalas, kuru vélaties izmantot.

levietojiet M5 skravi ar iegremdétu galvu no apaksas caur bidamo ratinu.
Novietojiet izméru bultinu uz skrives no augsas.

Uzlieciet paplaksni uz izméra bultas un skraves.

Uzskraveéjiet M5 zvaigznu rokturi. Maksimalais pievilkSanas griezes moments ir 1
Nm.
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DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen frézésanas aplis GKF M -

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Marsrutétaja montaza
Bosch GKF600 - frezes modulis

6Attéls - Bosch GKF600 mar$rutéSanas modula montazas atveres (attéli turpmak)

Ar A apzimétie caurumi ir pieméroti Bosch marsSrutéSanas modulim Bosch GKF600.
Caurumu raksts ir simetrisks, stiprinajumu var pagriezt par 180°.

UzstadiSanu var veikt ar vai bez pamatplaksnes

Bosch GKF600 - lenka frézéSanas modulis B1

7attéls - Bosch GKF600 lenkveida frézéSanas modula B1 montazas atveres (attéli seko)

Caurumi ar apziméjumu B1 ir pieméroti Bosch lenka frézéSanas modulim Bosch
GKF600.

Caurumu raksts ir asimetrisks, montaza notiek tikai viena pozicija.

UzstadiSanu var veikt ar vai bez pamatplaksnes
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DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen frézésanas aplis GKF M -

CAD-Entwicl

klung CNC-Fertigung

Bosch GKF600 - lenka frézéSanas modulis B2

8attéls - Bosch GKF600 lenkveida frézéSanas modula B2 montazas atveres (attéli turpmak)

Ar B2 apzimétie caurumi ir piemeéroti Bosch lenka frézéSanas modulim Bosch
GKF600.

Caurumu raksts ir asimetrisks, montaza notiek tikai viena pozicija.

UzstadiSanu var veikt ar vai bez pamatplaksnes

Bosch GKF600 - Malu frezeSanas modulis C

9attéls - Bosch GKF600 malu frézéSanas modula C montazas atveres (attéli turpmak)

Caurumi, kas apziméti ar C, ir pieméroti Bosch malu frézéSanas modulim Bosch
GKF600.

Caurumu raksts ir asimetrisks, montaza notiek tikai viena pozicija.

UzstadiSanu var veikt ar vai bez pamatplaksnes
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DARBSANAS INSTRUKCIJAS - MaKoen frézésanas aplis GKF

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Bosch GKF12V - D1 - Ergonomisks kreisas rokas lietotajiem

10attéls - GKF12V montaza lietotajiem ar kreiso roku

UzstadiSanas atveres ar markéjumu D1 ir piemérotas Bosch GKF12V bezvadu
flizétajam. Ergonomiska flizera diska vadiba kreisas rokas lietotajiem.

ReguléSanas skrivju padzilinajumi lauj veikt montazu ar vai bez pamatplaksnes.

Bosch GKF12V - D2 - Ergonomisks labakai rokai

11. attéls - GKF12V montaza labas rokas lietotajiem

Montazas atveres ar markéjumu D2 ir piemérotas Bosch GKF12V akumulatora
marsrutétajam. Ergonomiska flizera diska vadiba labas rokas lietotajiem.

Regulésanas skrivju padzilinajumi lauj veikt montazu ar vai bez pamatplaksnes.
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BIEZAK UZDOTIE JAUTAJUMI

1. Welche Modelle passen auf eure Fraszirkel?

A: Fur folgende Modelle bieten wir passende Fraszirkel an:
Makita: RTO700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional:GKF600 — Oberfrasenmodul — Kantenfrasmodul —
Winkelfrasmodul — GKF12V — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF1400 — OF2200
2. Die Schablone ist gewdlbt, warum?

A: Das Grundmaterial ist Multiplex Birke mit Phenolharzbeschichtung. Bei der
Herstellung des Grundmaterials entstehen Spannungen im Material, welche bereits
vor der Verarbeitung vorhanden sind und fur ein Verzug des Plattenwerkstoffs
sorgen. Dies lasst sich leider nicht verhindern.

Fraszirkel: Der Zentrierstift ist lang genug, um auch bei leichter Wolbung sicher im
Zentrum zu halten

MFT-Schablone: Es wird empfohlen die Schablone festzuspannen. Unabhéangig einer
moglichen Wolbung. Beim Spannen wird diese ausgeglichen

6-Fach Schablone: Durch die kompakte Form der Schablone féllt ein Verzug
meistens nicht auf. Sollte dies dennoch vorkommen, wird die Schablone aussortiert.

Unzufrieden?

Sie haben Fragen oder Anregungen?

Bitte kontaktieren Sie uns Uber eine der folgenden Mdglichkeiten
Tel.: 0421 960 15 70

Mobil: 0176 28 54 7300

E-Mail: info@makoen.com

Produkta lapa: https://makoen.com/Bosch-Fraeszirkel
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