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Drosibas noradijumi

Mdasu droSibas noradijumus varat atrast Seit
https://makoen.com/files/sicherheitshinweise/DE_Sicherheitshinweise_fraeszirkel.pdf

Norades
Meés esam priecigi, ka esat izvél&jies musu produktu. Neskatoties uz visiem
centieniem, mums tomér gadas kludas. Ja Jums kaut kas iekrit acis, ltdzu,
sazinieties ar mums. Més atradisim atru un értu risinajumu.

|znemot dazas standarta detalas, musu produkti tiek razoti pasu spékiem. Ka
pamatmaterials tiek izmantotas fenola sveku parklatas finierétas saplaksnes platnes.
Tas parasti ir izgatavotas no bérza koka. Koksne ir dabigs materials, tapéc tai ir
raksturigas nelidzenibas. Més cenSamies samazinat vizualas nepareizibas un, ja
nepiecieSams, tas izlasit. Més neizlasdm mazus vizualus defektus, kas nekada veida
neietekmé funkcionalitati un kuru célonis ir dabiskais materials.

Ta més rupé&jamies par vidi un nodroSinam labu izmaksu un ieguvumu attiecibu.
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Produkta dati un piegades apjoms

mm collas
GTIN (920 mm): 4270003319621 4262426890535
GTIN (830 mm): 4270003319638 4262426890542

|lzmeri: Garums: 588 mm
Platums: 300 mm
Augstums: 12 mm

Materials: 12 mm bieza daudzslanu bérza koksne, abpuséji parklata ar
fenola svekiem

(sieta / pléeve)

Pielietojums: Sablons stdru radiusu, garenu caurumu un caurumu rezgu
plakSnu izgatavoSanai ar rezgi 96 mm un mainamu malu attalumu

lzmérs: 3x6
Skalas pielaide: +1 mm
Piegades apjoms: 1x pamatkorpuss MFT Sablons 3.0 (20 mm / 30 mm)
3x aluminija konusa slidnes 86 mm x 20 mm
(turpmak teksta — slidnes)
3x DIN7991 M4x10 pazeminata galva skruve*
3x DIN7979 @6x16 cilindriska tapas m6 savienojums & M4
iek$€jais vitne*
3x DIN7991 M5x20 pazeminata galva skrtve
3x DIN9021 paplaksne 5,2 ar 3x nominalo diametru

3x MaKoen M5 zvaigznveida rokturis (maks. pievilkSanas
moments 2Nm)

2x MaKoen BenchDog
3x cilindriska tapas dizskabardis @6x30mm

Ar * atzimétas detalas ir iepriekS samontétas.
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MeriSanas skalas

Uz MFT Sablona ir iegravétas 3 skalas.

Péc tam var nolastt rezultéjoSo malu attalumu.

levietojiet slidoSo slieksni

Attéls1 : Slidosa slidna ievietoSanas seciba MFT Sablona

1. No apaks3as ievietojiet slidoSaja slide DIN7991 M5x25 skravi ar pazeminatu
galvu

2. levietojiet slidoSo slieksni ar skravi no apakSas MFT Sablona

3. Uzskravejiet paplaksni DIN9021 @5,3mm uz skraves un mérisanas bultinas

4. Pieskravejiet MaKoen zvaigznveida rokturi M5 (maks. pievilkS§anas
moments 2 Nm)

Dokumenta versija 2.1 Lapa |7



[V EXKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Dokumenta versija 2.1 Lapa |8



[V EXKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

lestatiet mérijumu

Attéls2 : iestatitd 40 mm mérijjuma nozime

Attéls3 : iestatita 100 mm mérijuma nozime

lestatitais mérijums norada attalumu no urbuma centra lidz centréSanas tapas
iekSejai virsmai. Tadéjadi iestatitais mérijums atbilst attalumam no malas lidz urbuma
centram.
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lestatama izmeéra noteikSana

Attéls4 : parauga plaksne
Lai urbjumi bGtu simetriski izvietoti, ir nepiecieSami 2 vértibas.

1. Kopéjais garums L un kopéjais platums B
2. Urbumu skaits n x m(Saja gadijuma 11 x 5)

Formula x noteikSanai ir Sada:
_1—(n—1)*96_ _1—(m—1)*96
*= 2 e 2
Attéla redzamajai paraugplaksnei ir 400 mm garas malas un 4 horizontali izvietoti
urbjumi. No ta izriet:

1046 —-(11-1)%96 1046 —10+96 1046 —960 86

X > > > =5 =43mm
470 - (5—-1)+x96 470—4x96 470—384 86

Saja gadijuma abam korpusa malam iestatamais izmérs ir 43 mm.

i8

5 attéls: visu tris slidoSo sliezu iestatisana
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Urbumu izveide ar MFT sablonu

Attéls6 : Sablons ar iestatitiem slidniem uz parauga plaksnes

Lai parnestu caurumu rasti ar MFT Sablonu, vispirms janoregulé malu attalums.
Alternativi Sablonu var izvietot ar rokam.

Péc iestatiSanas:
Pielieciet Sablonu ar fiksatoriem pie apstradajama detalas aréjas malas ( attéls4 ).

Ir stingri ieteicams fiksét Sablonu ar vismaz 2 skrivspilem.

UrbSana ar @20mm variantu un Forstner urbjgalvinu
@20 mm variants ir paredzéts lietoSanai ar @20 mm Forstner urbjgalvi. Péc
nostiprinaSanas urbjumu var viegli parnest ar akumulatora skruvgriezi vai urbjmasinu.

UrbSana ar @30 mm variantu un frézi
@30 mm variants ir paredzéts lietoSanai ar virpoSanas frézi un kopéSanas uzmavu.
Telpas ierobezojumu dé| var bat nepiecieSams péc tam izveidot dazus urbumus.

Ja virpoSanas fréze saduras ar zvaigZnveida rokturiem, var bt nepiecieSams péc
tam izveidot caurumus uz slidoSajiem slieksniem.

Lai ar virsfrézi parnestu caurumu izkartojumu no Sablona uz detalu, ir nepiecieSama
kopéSanas uzmava ar atbilstoSu frézi.
Formulas pareizai kopéSanas uzmavas un frézes kombinacijai ir $adas:

QKopierhulse =30 — @Bohrung - QWerkzeug)
gWerkzeug = gBohrung - (30 — gKopierhiilse)
Piemeéri:
Sablona urbjumu diametrs ir fikséts, tas ir @30mm.
Mainigi ir $adi diametri:
1. kopésSanas uzmava

2. instrumenti
3. Urbumi detala

Ta ka piegadatajiem Bench Dogs, tapat ka daudziem pieejamiem piederumiem,
diametrs ir 20 mm, Saja pieméra més pienemam, ka & urbuma diametrs ir 20 mm.
No ta izriet:

ﬂI(’opierhiilse =30—- (20— ﬂWerkzeug)

QWerkzeug =20 — (30 — ﬂKopierhiilse)
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Lai noskaidrotu, kdda kombinacija ir nepiecieSama, visvienkarsak ir parbaudit savu
inventaru:

Kadas kopésanas uzmavas man ir, kada fréeze man ir nepiecieSama

Vai

Kada fréze man ir, kada kopéSanas uzmava man ir nepiecieSama

Tiklidz ir noteikta nepiecieSama kombinacija, var parnest caurumu rasti.
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Sablona parvietosana:
Nonemiet slidoSo slieksni
Atbrivojiet skrivju skavas un nonemiet slidosos slieksnus.

levietojiet BenchDogs

p=

7 attéls: Bench Dogs ievietosana, lai paplasinatu caurumu rasti ar @30mm variantu

8 attéls : Bench Dogs ievietoti Sablona un detala

Lai paplaSinatu caurumu rasti, ir nepiecieSami divi komplektacija ieklautie Bench
Dogs. Bench Dogs tiek ievietoti $ablona, kas savukart tiek ievietots ieprieks
izurbtajos caurumos ( attéls9 ).

Tadejadi caurumu rezgi var paplasinat péc vajadzibas.

Piezime: Lai izvairitos no novirzEm, vienmeér jaizvélas iespéjami lielakais attalums.
Saja pieméra tas ir 6 urbjumi.
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Radu frezéSana

® © @
o o e

Attéls9 : MFT Sablona 3.0 @30mm skats no aug$as
MFT Sablona aréjas malas var izmantot parejas radiusu frézésanai.
Ap to ir izvietoti kopuma 10 @6 mm urbjumi. Tajos var ievietot 3 piegadatos @6 mm

tapas. levietotas tapas veido atbalstu, kas sakrit ar radiusu malam.

. L]
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Attéls10 : Urbjumu malu izlidzind$ana ar aréjiem radiusiem

levietojiet 3 tapas caurumos, kuru radiusu vélaties frézét. 3 tapas veido izlidzinatu
malu un sanu atbalstu ( attéls15 ).
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Attéls11 : ar tapam veidota atbalsta mala

Sarkana partraukta Iinija attélo izveidoto atbalsta malu, ko veido ievietotie tapas.
Pielieciet to pie detalas, lai parnestu Sablona radiusu uz detalu.

Kapéc 10 caurumi

Attéls12 : Mazas detalas

Mazam detalam var rasties probléma, ka lielais attalums starp urbumiem ir parak
liels, lai tos varétu piestiprinat pie detalas. Tapéc ir izvietoti vairaki urbumi. Pielagojiet
tapu poziciju ta, lai varétu izveidot atbalsta malu ( attéls17 ).
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Attéls13 : pielagota tapu pozicija

Lai parnestu radiusu, novietojiet Sablonu uz detalas un nostipriniet to. Ar virsmas frézi
ar lodiSu gultni aug$a tagad varat parnest radiusu ( attéls18 ).

Attéls14 : Lidzena fréze ar lodiSu gultni augsa
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Garas caurumi
MFT Sablona ir 2 garenas caurumi. Viens taisns un viens lenkveida garenas
caurums.

leteicams garas caurumas pievienot péc caurumu rezga urbSanas vai frézéSanas.

Garas caurums darbgalda ir ideali piemérotas standarta skravspilém. Tadéejadi var
ietaupit uz dargam darbgalda skravspilém.

Garas caurumu izvietojums
Ar komplekta ieklautajiem darbagaldiem Sablonu var izvietot urbtaja caurumu rinda.
Tam ieprieks ir jaizveido caurumu rinda.

Piezime: @20 mm varianta péc izlidzinasanas var but nepiecieSams nonemt
Bench Dogs, jo frézéSanas celS tiek daléji blokéts ar Bench Dogs.

Ar 1 apzimétas urbjvietas parklaj caurumu rasti. Garas caurums ir ieklautas caurumu
rasta.

Ar 2 apzimétie urbumi parvieto garas atveres ta, lai saglabatu esoSos urbumus.
Garas atveres atrodas starp urbumiem.

Ar C2 apzimétie urbumi pagriez garo caurumu par 45°.

Ar C1 apzimétie urbumi pagarina 45° pagrieztos garos urbumus.

Piezime: Visi garie caurumi ir izmérot ta, lai parklatu eso$o caurumu rezgi. No
ta izriet, ka caurumu rezgi var pielagot ari pec tam.

lzvietojums Al — garenais caurums caurumu rinda

NN

O

15 . attéls: garenais caurums, izmantojot izkartojumu A1
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caurums nobidits

Izvietojums A2 — garenais

Made in Germy

16 : lenkveida gareniska atvere, izmantojot izkartojumu A1

lzvietojums B1 — lenkveida gareniska caurums

17 attéls: garena cauruma izveide, izmantojot B1 izkartojumu
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Konfiguracija B2 — lenkveida gareniska caurums ar nobidi

18 : lenkveida gareniska caurums, izmantojot izkartojumu B2

C2 izkartojums — 45° nobidits

>

19 : gareniska caurums, izmantojot izkartojumu C2

C1 izkartojums — pagarinats 45° novirzits

Ar C1 urbjumiem 45° novietoto garo caurumu var paplasinat péc vajadzibas.
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FAQ
1. Kadi modeli ir pieméroti jasu frézes kompasam?

A: Més piedavajam piemérotus frézes aplus sadiem modeliem:
Makita: RT0700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional:GKF600 — augséja frézes modulis — malu frézes modulis — lenka
frézes modulis — GKF12V-8 — GKF18V-8 — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF 1400 — OF2200

DeWalt: D26204 — augséjas frézes modulis — malu frézes modulis —
DW615 — DW625

2. Sablons ir izliekts, kapéc?

A: Pamata materials ir daudzslanu bérzs ar fenola sveku parklajumu. Pamata
materidla razoSanas procesa materiala rodas spriedze, kas pastav jau pirms
apstrades un izraisa platnes materiala deformaciju. Diemzél to nevar novérst.

Frézes kompass: CentréSanas tapas garums ir pietiekams, lai pat nelielas izliekuma
gadijuma ta paliktu droSi centra.

MFT Sablons: leteicams Sablonu nostiprinat neatkarigi no iesp&jamas izliekuma.
Nostiprinot, izliekums tiek izlidzinats.

6-karSais Sablons: pateicoties Sablona kompaktajai formai, deformacija parasti nav
pamanama. Ja tomér ta rodas, Sablons tiek izmests.

3. MFT urbjumi ir parak mazi, mans kopéSanas uzmava neietilpst.

KopésSanas uzmavas ir Stancétas metala detalas. Tas netiek razotas péc pasuatijuma.
Ar misu mérijumu protokolu més vélamies visiem nodro$inat, ka masu darbs ir veikts
precizi un izvairities no ,iznémumiem”.

Neapmierinats?
Jums ir jautajumi vai ierosinajumi?

Lddzu, sazinieties ar mums, izmantojot vienu no Siem veidiem:
Talr. 0421960 1570
Mobilais talrunis: 0176 28 54 7300

E-pasts: info@makoen.com
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