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Istruzzjonijiet ta' siqurta
L-istruzzjonijiet tas-sigurta taghna jistghu jinstabu f'
https://makoen.com/files/sicherheitshinweise/DE_Sicherheitshinweise_fraeszirkel.pdf

Noti
Ahna kuntenti li ghazilt il-prodott taghna. Minkejja li nienhdu kull kawtela, zbalji jistghu
jsehnu. Jekk tinnota xi haga, jekk joghgbok ikkuntattjana. Se nsibu soluzzjoni
mghaggla u konvenjenti.

Minbarra ftit partijiet standard, il-prodotti taghna huma manifatturati internament. II-
paneli tal-plejwood bil-veneer miksi bir-resina fenolika jservu bhala materjal bazi ghal
dan. Dawn normalment huma maghmula minn injam tal-birch. L-injam huwa materjal
naturali u ghalhekk ghandu irregolaritajiet. Nistinkaw li nnaqqsu I-irregolaritajiet vizivi
u, fejn mehtieg, nirrangawhom. Ma nirrangawx difetti vizivi zghar li ma jaffettwawx il-
funzjonalita b'mod xi jkun u li joriginaw mill-materjal naturali.

Dan huwa ghall-benefi¢¢ju tal-ambjent u fl-interessi ta' proporzjon tajjeb bejn il-kost u
[-benefi¢cju.
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GTIN (920mm):

GTIN (930 mm):

Dimensjonijiet:

Materjal:

Applikazzjoni:

Dimensjonijiet:

Data tal-prodott u ambitu tal-kunsinna

mm pulzier
4270003319621 4262426890535
4270003319638 4262426890542

ltwalija: 588
Wisa'": 300 mm
Gholi: 12 mm

12 mm plywood tal-birch, b'kisi tar-resina fenolika fuq iz-zewg
nahat
(iskrin/film)

Mudell ghall-holqgien ta' radji tal-kantuniera, togob b'slot u pjanci ta'
mudell ta' toqob f'grilja ta' 96 mm b'distanza varjabbli bejn il-gnub

3x6

Tolleranza tal-iskala: +1 mm

Kamp ta' applikazzjoni:  1x korp bazi tat-tema MFT 3.0 (20mm / 30mm)

3x slajd tal-koni tal-aluminju 86 mm x 20 mm

(minn hawn 'il quddiem imsejha karretti tas-slajd)

3x DIN7991 M4x10 viti b'ras countersunk®

3x DIN7979 @6x16 pin cilindriku m6 fit & M4 hajt intern*

3x DIN7991 M5x20 viti b'ras countersunk

3x rondelli DIN9021 5.2 b'3x diametru nominali

3x MaKoen M5 knob b'forma ta' stilla (torque massimu ta' 2Nm)
2x MaKoen BenchDog

3x pin cilindriku tal-beech @6x30mm

ll-komponenti immarkati b™ huma pre-assembljati.
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Skali ta' kejl

Tliet skali huma gravati fuq it-templi MFT.

Dawn jistghu jintuzaw biex jagraw id-distanza tal-genb rizultanti.

Insert karrettun skorrevoli

Figure1 : Ordni tal-inseriment tal-blokka tal-islajd fit-templat MFT

1.
2.
3.
4.

Insert the countersunk head screw DIN7991 M5x25 into the slide from below
Dahhal il-blokka tas-slide bis-skru fit-templi¢ tal-MFT minn taht

Poggi I-waser DIN9021 @5.3 mm fuq l-iskru u I-vlegga tal-kejl

Iddawwar il-knob stellari MaKoen M5 (torque massimu ta' 2 Nm)
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Issettja I-kejl

2 : Tifsira tad-dimensjoni stabbilita ta' 40 mm

3 : Tifsira tad-dimensjoni stabbilita ta' 100 mm

|d-dimensjoni stabbilita tindika d-distanza mill-centru tal-bore sal-wi¢¢ ta' gewwa tal-
pin ta¢-Centru. Id-dimensjoni stabbilita ghalhekk tikkorrispondi ghad-distanza tal-genb
sal-Centru tal-bore.
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Id-determinazzjoni tad-dimensjoni li ghandha tigi stabbilita

Figure4 : Pjanca ta' ezempju
Hemm bzonn zewq valuri ghal arrangament simetriku tal-borijiet.

1. It-tul totali L u l-wisa' totali B
2. In-numru ta' toqob n x m (f'dan il-kaz 11 x 5)

lI-formula biex tiddetermina x hija:
_1—(n—1)*96_ _1—(m—1)*96
x= 2 Y= 2
ll-pjan¢a tal-kampjun murija hawn fug ghandha tul tal-genb ta' 400 mm u ghandha 4
toqob orizzontalment. Jirrizulta Ii:

1046 —-(11-1)%96 1046 —10+96 1046 —960 86

X > > > =5 =43mm
470 - (5—-1)+x96 470—4x96 470—384 86

Id-dimensjoni li ghandha tigi stabbilita f'dan il-kaz hija 43 mm ghal iz-zewg nahat tal-
korp.

i8

5 : Aggustament tat-tliet karretti li jiccaqalqu kollha
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ll-borar tal-mudell tal-borijiet bit-templi MFT

6 : Mudell applikat fuq il-pannell tal-kampjun bil-karozzi tas-slide aggustati

Biex tittrasferixxi I-mudell tal-borijiet bit-templi MFT, id-distanza bejn il-bordijiet
ghandha tigi aggustata I-ewwel. Alternattivament, it-templi tista' tigi allinjata b'mod
liberu.

Wara l-aggustament:
Poggi I-mudell bil-pinijiet ta' wagfien fuq il-bord estern tal-bi¢¢a tax-xoghol li ghandha
tigi mahduma ( Figure4 ).

Huwa rakkomandat b'mod qawwi li ssakkar it-templi b'mill-ingas zewg klammi
bi skru.

Thaffir bil-verzjoni @20 mm u bit Forstner

ll-verzjoni ta' @20 mm hija ddisinjata ghall-uzu ma' bit Forstner ta' @20 mm. Ladarba
tkun fissata fil-post, il-borijiet jistghu jigu trasferiti facilment billi tuza avvitatur minghajr
fili jew drill.

ll-borjar bil-verzjoni @30 mm u router
ll-verzjoni ta' @30 mm hija ddisinjata ghall-uzu ma' router u manika ta' kopja.
Minhabba limitazzjonijiet ta' spazju, jista' jkun mehtieq li tiddritta xi toqob wara.

lI-toqob fil-karrettizzi li jic¢caqgalqu jistghu jkollhom bzonn jigu drillaggati wara jekk ir-
rutur jikkollida mal-manki tal-istilla.

Huwa mehtieg slejv ta' kopja b'qtugh xieraq biex tittrasferixxi I-mudell tal-borijiet mit-
templat ghall-bic¢a tax-xoghol billi tuza |-rutur.
lI-formuli ghall-kombinazzjoni korretta tal-maniketta tal-kopja u I-qtugh huma:

@Kopierhulse =30 — @Bohrung - QWerkzeug)
gWerkzeug = gBohrung - (30 — gKopierhiilse)
Ezempiji:
|d-dijametru tat-toqob tat-templi huwa fissat @30 mm.
|d-dijametri tal-elementi li gejjin huma varjabbli:

1. Manikka tal-kopja
2. Ghodod
3. Toroq fil-bic¢a tax-xoghol
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Peress li I-klambi tal-bank ipprovduti, bhal hafna ac¢essoriji disponibbli, ghandhom
diametru ta' 20 mm, nahsbu dan il-20 mm ghall-borma @ f'dan I-ezempju.
Dan ffisser li:

QKopierht"llse =30 - (20— QWerkzeug)
QWerkzeug =20—- (30— gI('opierhulse)

Biex issib liema kombinazzjoni hija mehtiega, huwa I-iktar facli li ticcekkja l-inventarju
tieghek stess:

Liema manika tal-kopja ghandi, liema cutter ghandi bzonn?
Jew

Liema cutter ghandi, liema mank tal-kopja ghandi bzonn?

Ladarba tkun iddeterminajt liema kombinazzjoni hija mehtiega, tista' ttrasferixxi I-
mudell tal-borijiet.
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ll-moviment tat-templi:
Nehhi I-karrettun li jic¢aglaq
Halli I-klamps tal-viti u nehhi |-karretti li jiccaqalqu.

Insert the bench dogs

p=

Figura7: L-inseriment tal-bench dogs biex jespandi I-mudell tal-borijiet bil-verzjoni @30 mm

Figura 9 : ll-bench dogs imdahhlin fit-templi u fil-bic¢a tax-xoghol

It-tnejn Bench Dogs ipprovduti huma mehtiega biex jespandu I-mudell tal-borijiet. |-
Bench Dogs jidhlu fit-templi, li min-naha taghha tidhol fil-borijiet li gew imhaffra gabel
( Figure9 ).

Dan jippermetti li -mudell tal-borijiet jigi estiz kif mixtieq.

Nota: Biex tevita devjazzjonijiet, dejjem aghzel I-akbar distanza possibbli. Fl-ezempiju,
dan huwa 6 toqob.
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Radji tal-frassar

® © @
o o e

Figura8 : Veduta ta' fuq tat-templi MFT 3.0 @30mm
ll-bordijiet esterni tat-templi¢ MFT jistghu jintuzaw ghall-gtugh tar-radji tat-transizzjoni.

B'kollox hemm 10 togob @6mm imgassma madwar il-perimetru. 1t-3 pin @6mm
provduti jistghu jidhlu fihom. Il-pinijiet imdahnlin jiffurmaw wagfien li jkun flush mal-
gnub tar-radji.

. L]
! R RRRRRRRRRRRRBRBRBRBRBRBRBEESBSBBEBESSEBBBDBDLPPPLDPLDLrmmmwm, ]
PR - R L S
i 1
i 1
i 1

9 : ll-bordijiet allinjati tal-borijiet mar-radji esterni

Insert the 3 pins into the holes whose radius you want to mill. 3 pins form an aligned
edge and a lateral stop ( Figure15).
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Figura10 : Bord ta' wagqfien ffurmat mill-pinijiet

ll-linja hamra mmarkata bil-punti tirrapprezenta I-kantuniera ta' waqfien ffurmata mill-
pinijiet imdahhlin. Poggi dan kontra I-bi¢¢a tax-xoghol biex tittrasferixxi r-radju tat-
templat ghall-bi¢¢a tax-xoghol.

Ghaliex 10 toqob

Figura11 : Komponenti zghar

B'komponenti zghar, jista' jinqala' I-problema li d-distanza kbira bejn it-toqob tkun
wisq kbira biex il-bi¢¢a tax-xoghol tpoggi ruhha. Ghalhekk, jigu distribwiti diversi
toqob. Aggusta I-pozizzjoni tal-pinijiet sabiex tinholoq xifer ta' wagfien ( Figure17 ).
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Figura12 : Pozizzjoni tal-pin aggustata

Biex tittrasferixxi r-radju, poggi I-mudell fuq il-bi¢¢a tax-xoghol kif muri u issakkarha
f'postha. Issa tista' tittrasferixxi r-radju billi tuza qtugh flush b'ball bearing fuq nett (
Figure18).

Figura13 : Qtugh flush b'ball bearing fuq nett
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Togob slotjati
Hemm zew( toqob slotjati fit-templi MFT. Wiehed dritt u wiehed angolat.

Huwa rakkomandat li zzid il-hofor slotted wara li tkun ghamilt il-boring jew il-milling
tal-mudell tal-hofor.

Togqob slotjati f'bank tax-xoghol huma ideali ghal klammi standard b'viti. Dan
jiffrankalek milli tixtri klammi ghal bank tax-xoghol gholjin.

Arrangament tal-borijiet slotjati
It-templi jista' jigi allinjat fil-mudell tal-borijiet imgaxxrin billi tuza d-dogi tal-bank
ipprovduti. ll-mudell tal-borijiet ghandu jigi mahlug minn gabel.

Nota: Bil-verzjoni @20mm, jista' jkun mehtieg li tnehhi I-klampi tal-bank wara I-
allinjament, peress li t-triq tal-frassar hija parzjalment imblukkata minnhom.

ll-toqob immarkati b'1 jkopru I-mudell tat-toqob. It-toqob bil-fessura huma inkluzi fil-
mudell tat-toqob.

ll-toqob immarkati b'2 jallinjaw mill-gdid it-toqob slotted sabiex it-toqob ezistenti
jinzammu. It-toqob slotted jinsabu bejn it-toqob.

ll-toqob immarkati C2 jduru t-togba slotted b'45°.
ll-borijiet immarkati C1 jespandu I-borja slotted li giet rotata b'45°.

Nota: ll-borijiet slotjati kollha huma d-dimensjonati sabiex ikopru mudell ta'
toqob ezistenti. Dan ifisser li I-mudell ta' toqob jista' wkoll jigi aggustat
retrospektivament.

Arrangament Al — togba slotted fil-mudell tat-toqob

N

- Made in German

14 : togba slotted bl-uzu tal-arrangament A1
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Arrangament A2 — togba slotjata offset

Made in Germy

16 : togba slotted bl-uzu tal-arrangament B1
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Arrangament B2 — togba skanalata angolata offcjata

Figure17 : Togba slotted angolata bl-uzu tal-arrangament B2

Arrangament C2 — offset ta' 45°

Figure18 : Togba slotted mahluqa billi tuza I-arrangament C2

Arrangament C1 — estensjoni b'offset ta' 45°
Bil-borijiet tat-thaffir C1, il-bor imqatta' b'angolu ta' 45° jista' jigi estiz kif mixtieq.
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FAQ

1. Liema mudelli jagblu mal-kompassi tal-frassar tieghek?
A: Noffru kompassi ta' fresatura xierqa ghall-mudelli li gejjin:
Makita: RT0700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional: GKF600 — Modulu tar-Router — Modulu tal-hatt tal-kantuniera —
Modulu tal-hatt angolari — GKF12V-8 — GKF18V-8 — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF 1400 — OF2200

DeWalt: D26204 — Modulu tar-router — Modulu tar-router ghall-genb —
DW615 — DW625

2. It-templi hija mghawga, ghaliex?

A: ll-materjal bazi huwa plywood tal-birch b'kopertura ta' resin fenoliku. Matul il-
manifattura tal-materjal bazi, jinholoq tensjoni fil-materjal, li tkun diga prezenti qabel
il-processar u tikkawza li I-bord jitghawweg. Sfortunatament, dan ma jistax jigi evitat.

Kompass tar-router: ll-pin tac-centru huwa twil bizzejjed biex izomm b'mod sigur fi¢-
¢entru anke b'kurvatura zghira.

MFT mudell: Huwa rakkomandat li zzomm il-mudell f'postha b'¢anga, irrispettivament
minn kwalunkwe kurvatura possibbli. ll-¢anga se tikkumpensa ghal dan.

6-fold template: Minhabba I-forma kompatt tat-templi¢, id-difformazzjoni normalment
ma tkunx vizibbli. Madankollu, jekk dan isehh, it-templi¢ jintrema'.

3. ll-toqob fl-MFT huma zghar wisq; is-sleeves tal-kopja tieghi ma jagblux.

ll-kopri tal-kopja huma partijiet ta' folja tal-metall stampati. Mhumiex manifatturati biex
jagblu. Bil-protokoll ta' kejl taghna, irridu nizguraw ghal kulhadd li I-parti tax-xoghol
taghna saret b'mod korrett u biex nevitaw "valuri anomali".

Mhux sodisfatt?
Ghandek xi mistogsijiet jew suggerimenti?

Jekk joghgbok ikkuntattjana billi tuza wahda mill-ghazliet li gejjin:
Tel. 04219601570
Mobbli: 0176 28 54 7300

Email: info@makoen.com
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