NAVOD NA POUZITIE — Sabléna MaKoen MFT 3.0 CA,_Entwick!sggiﬂ,

[V ElKoen

CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Sablona MFT 3.0
20 mm a 30 mm
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Bezpecnostné pokyny
Nase bezpecnostné pokyny najdete na adrese
https://makoen.com/files/sicherheitshinweise/DE_Sicherheitshinweise_fraeszirkel.pdf

Poznamk
TeSi nas, Ze ste sa rozhodli pre nas produkt. Napriek vSetkej starostlivosti sa nam

v8ak moOzu vyskytnut chyby. Ak si nieCo vSimnete, kontaktujte nas, prosim. Najdeme
rychle a pohodiné rieSenie.

Okrem niektorych Standardnych dielov su nase produkty vyrabané viastnymi silami.
Ako zakladny material sluzia dyhované preglejkové dosky potiahnuté fenolovou
Zivicou. Tieto su zvyCajne vyrobené z brezového dreva. Drevo je prirodny material, a
preto vykazuje nepravidelnosti. Snazime sa optické nepravidelnosti minimalizovat' a v
pripade potreby vyradit. Malé optické vady, ktoré nijako neovplyvnuju funkénost a
maju pévod v prirodnom materiali, nevyradujeme.

V zaujme ochrany zivotného prostredia a v zmysle dobrého pomeru nakladov a
prinosov.
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Udaje o produkte a rozsah dodavky

mm palec
GTIN (920 mm): 4270003319621 4262426890535
GTIN (930 mm): 4270003319638 4262426890542
Rozmery:  Dizka: 588 mm

Sirka: 300 mm
Vyska: 12 mm

Material: Multiplex breza 12 mm, obojstranna fenolova Zivicova vrstva
(sietovina / folia)

Pouzitie: Sabléna na vyrobu rohovych radiusov, podlhovastych otvorov a
dosiek s otvormi v rozstupoch 96 mm s variabilnou vzdialenostou
od okraja

Rozmery: 3x6

Tolerancia stupnice: 1 mm

Obsah dodavky:  1x zakladny telo MFT Sabléna 3.0 (20 mm / 30 mm)
3x hlinikovy kuzefovy posuvny vozik 86 mm x 20 mm
(dalej len ,kizavé sanice®)
3x DIN7991 M4x10 skrutka s polozapustenou hlavou*
3x DIN7979 @6x16 valcovy kolik m6 s vnutornym zavitom M4*
3x DIN7991 M5x20 skrutka s polozapustenou hlavou
3x DIN9021 podlozka 5,2 s 3x menovitym priemerom
3x MaKoen M5 hviezdicova rukovat (max. utiahnutie 2 Nm)
2x MaKoen BenchDog
3x valcovy €ap z bukového dreva @6x30mm

Komponenty oznacené * su vopred zmontované.
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Mierkové stupnice

Na Sablone MFT su vygravirované 3 stupnice.

Na nich je mozné odcitat’ vyslednu vzdialenost’ od okraja.

Vlozte posuvny vozik

Obrézok1 : Poradie vkladania kizavého vozika do $ablény MFT

Zavitovu skrutku DIN7991 M5x25 vlozte do kizavého sani zdola.
Vlozte kizavy vozik so skrutkou zospodu do $ablény MFT

Podlozku DIN9021 &5,3 mm umiestnite na skrutku a meracie Sipku
Priskrutkujte hviezdicovu rukovat MaKoen M5 (max. utiahnutie 2 Nm)

N =
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Nastavte rozmer

Obrazok?2 : Vyznam nastaveného rozmeru 40 mm

Obrazok3 : Vyznam nastavenej miery 100 mm

Nastavena hodnota udava vzdialenost od stredu otvoru k vnutornej ploche
centrovacieho kolika. Nastavena hodnota teda zodpoveda vzdialenosti okraja od
stredu otvoru.
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Urcenie nastaviteného rozmeru

Obrazok4 : Ukazkova doska
Pre symetrické usporiadanie otvorov su potrebné 2 hodnoty.

1. Celkova dizka L a celkova $irka B
2. Pocet otvorov n x m (v tomto pripade 11 x 5)

Vzorec na ur€enie X je:
_1—(n—1)*96_ _1—(m—1)*96
x= 2 Y= 2
Vzorova doska znazornena na obrazku ma dizku hrany 400 mm a 4 otvory v
horizontalnej polohe. Z toho vyplyva:

1046 —-(11-1)%96 1046 —10+96 1046 —960 86

X > > > =5 =43mm
470 - (5—-1)+x96 470—4x96 470—384 86

V tomto pripade je nastavitefna hodnota 43 mm pre obe hrany telesa.

h‘\
ol / =
& — -]
N P 2

Obrazok5 : Nastavenie vSetkych troch posuvnych sani
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CAD-Entwicklung CNC-Fertigung

Vrtanie otvorov pomocou sablony MFT

Obréazok6 : Sabléna s nastavenymi posuvnymi sanami umiestnené na vzorovej doske

Aby sa otvorova mriezka preniesla pomocou Sablény MFT, je potrebné najskér
nastavit’ vzdialenost od okraja. Alternativne je mozné $abldonu vyrovnat volnou
rukou.

Po nastaveni:

PriloZte Sablénu s dorazovymi kolikmi k vonkajSiemu okraju obrabaného dielu (
obrazok4 ).

Doérazne odporuéame upevnit’ Sablonu minimalne 2 skrutkovymi zverakmi.

Vitanie s variantom @20 mm a vrtdkom Forstner

Varianta @20 mm je ur€ena na pouzitie s vrtdkom Forstner @20 mm. Po upevneni je
mozné otvory jednoducho preniest pomocou akumulatorového skrutkovaca alebo
vitacky.

Vitanie s variantom @30 mm a frézou
Varianta @30 mm je ur€enda na pouZitie s frézou a kopirovacou objimkou. Z dévodu
priestorovych obmedzeni mbze byt potrebné niektoré otvory vyvftat dodatocne.

Vitanie na kizavych saniciach méze byt potrebné dodatoéne, ak by horna fréza
kolidovala s hviezdicovymi uchytkami.

Na prenesenie mriezky otvorov zo $ablény na obrobok pomocou hornej frézy je
potrebna kopirovacia objimka s vhodnou frézou.
Vzorce pre spravnu kombinaciu kopirovacieho puzdra a frézy su:

QKopierhiilse =30 — (ﬂBohrung - QWerkzeug)
gWerkzeug = gBohrung - (30 - gKopierhiilse)
Priklady:
Priemer otvorov na Sabléne je pevny, je to @30 mm.
Premenné su priemery:

1. Kopirovacia objimka
2. Nastroje
3. Otvorov v obrobku

Kedze dodavané upinacie svorky, rovnako ako mnoho dostupného prislusenstva,
maju priemer 20 mm, v tomto priklade predpokladame priemer otvoru 20 mm.
Z toho vyplyva:
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@Kopierhiilse =30—- (20— gWerkzeug)
gWerkzeug =20- (30— gKopierhiilse)

Aby ste zistili, aka kombinacia je potrebna, najjednoduchsie je skontrolovat viastny
inventar:

Aké kopirovacie puzdra mam, aké frézy potrebujem
Alebo

Aku frézu mam, aku kopirovaciu objimku potrebujem

Akonahle je stanovena potrebna kombinacia, mbze sa preniest mriezka otvorov.
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NAVOD NA POUZITIE — Sabléna MaKoen MFT 3.0 CAS-Entwickiung CNG-Fertigung

Posunutie Sablony:
Odstrante posuvné sanice
Uvolnite skrutkové svorky a odstrarite kizavé sanice.

Vlozte BenchDogs

p=

Obréazok7: VloZzenie Bench Dogs na rozsirenie mrieZky otvorov s variantom @30 mm

Obréazok8 : Bench Dogs vioZené do Sablény a obrobku

Na rozSirenie mriezky otvorov su potrebné dva dodavané Bench Dogs. Bench Dogs
sa vlozia do $ablony, ktora sa zase vlozi do predtym vyvitanych otvorov ( obrazok9 ).

Tymto sp6sobom je mozné mriezku otvorov lubovolne rozSirit.

Poznamka: Aby sa prediSlo odchylkam, vzdy by sa mala zvolit' najva¢sia mozna
vzdialenost. V tomto priklade je to 6 otvorov.

Verzia dokumentu 2.1 Strana |12



[V EXKoen

NAVOD NA POUZITIE — Sabléna MaKoen MFT 3.0 e o CNE T iging

Frézovanie polomerov

® © @
o o e

Obrazok9 : Pohlad zhora na $ablénu MFT 3.0 @30 mm

VonkajSie okraje Sablony MFT sa daju pouzit’ na frézovanie prechodovych
polomerov.

Po obvode je rozmiestnenych celkom 10 otvorov @6 mm. Do nich je mozné vlozit 3
dodavané koliky @6 mm. Vlozené koliky tvoria doraz, ktory je zarovnany s okrajmi
polomerov.

L}
] R RRRRRERRRRREERERRERRRRRRRRRREEEEEEEEIErr—r—I—_EEE—SCE———=m==
R o - R
i -
i
i

Obrazok10 : Zarovnané okraje otvorov s vonkajsimi radiusmi

Vlozte 3 koliky do otvorov, ktorych polomer chcete frézovat. 3 koliky tvoria
zarovnanu hranu a bo&nu zarazku ( obrazok15 ).
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NAVOD NA POUZITIE — Sabléna MaKoen MFT 3.0 CAS-Entwickiung CNG-Fertigung

Obrazok11 : Dorazova hrana vytvorena kolikmi

Cervena bodkovana &iara predstavuje vytvorend dorazovi hranu viozenych kolikov.
PriloZte ju k obrobku, aby ste preniesli polomer Sablény na obrobok.

Preco 10 otvorov

Obrazok12 : Malé suciastky

Pri malych suciastkach méze nastat problém, Ze velka vzdialenost otvorov je prilis
velka na priloZenie k obrobku. Z tohto dévodu je rozmiestnenych viacero otvorov.
Upravte polohu kolikov tak, aby bolo mozné vytvorit dorazovu hranu ( obrazok17 ).
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NAVOD NA POUZITIE — Sabléna MaKoen MFT 3.0 CA,,_EM!sggiﬂ

Obrazok13 : Upravena poloha kolikov

Na prenesenie polomeru prilozte Sablénu k obrobku a pevne ju upevnite. Pomocou
frézy na zarovnanie s guléckovym loZiskom hore moZzete teraz preniest polomer (
obrazok18 ).

Obrazok14 : Fréza s guléckovym loZiskom hore
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NAVOD NA POUZITIE — Sabléna MaKoen MFT 3.0 CAS-Entwickiung CNG-Fertigung

DIhé otvory
V Sabléne MFT su 2 dlhé otvory. Jeden rovny a jeden uhlovy dlhy otvor.

Odporuca sa pridat dlhé otvory po vyvitani alebo vyfrézovani mriezky otvorov.

Podlhovasté otvory v pracovnom stole su idealne pre bezné skrutkové zveraky. Takto
uSetrite za drahé zveraky na pracovny stél.

Umiestnenie dlhych otvorov
Pomocou dodavanych Bench Dogs je mozné Sablonu vyrovnat vo vyvitanom
otvorovom raste. Na to je potrebné najskoér vytvorit otvorovy rast.

Poznamka: Pri variante @20 mm moéze byt potrebné po vyrovnani odstranit’
Bench Dogs, pretoze frézovacia draha je ¢iasto€ne blokovana Bench Dogs.

Otvory oznacené Cislom 1 zakryvaju otvorovu mriezku. Podlhovasté otvory su
zahrnuté v otvorovej mriezke.

Otvory oznacené Cislom 2 posuvaju dihé otvory tak, aby sa zachovali existujuce
otvory. DIhé otvory sa nachadzaju medzi otvormi.

Otvory oznacené C2 otocia dlhy otvor o0 45°.
Otvory oznacené C1 predlzuju podlhovasty otvor otoceny o 45°.

Poznamka: VSetky dlhé otvory su dimenzované tak, aby zakryli existujucu
mriezku otvorov. Z toho vyplyva, Zze mriezku otvorov je mozné dodatoéne
prisposobit’.

Usporiadanie Al — podlhovasty otvor v mriezke otvorov

NN

O

Obrazok15 : Podlhovasty otvor pri pouZiti usporiadania A1
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NAVOD NA POUZITIE — Sabléna MaKoen MFT 3.0 cA.,.Entwick!sgmgi!.!

Made in Germy

Obrazok16 : Uhlovy dlhy otvor pouZitim usporiadania A1

Usporiadanie B1 — Uhlovy dlhy otvor

a0, N

P

Obrazok17 : Podlhovasty otvor pomocou usporiadania B1
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NAVOD NA POUZITIE — Sabléna MaKoen MFT 3.0 e o CNE T iging

Usporiadanie B2 — uhlovy dlhy otvor posunuty

-

” R30" %

Obrazok18 : Uhlovy dlhy otvor pri pouZziti usporiadania B2

Usporiadanie C2 — posunuté o 45

Obrazok19 : Podlhovasty otvor pomocou usporiadania C2

Usporiadanie C1 — pred|zenie posunuté o 45

Vdaka otvorom C1 je mozné prediZzeny otvor posunuty o 45° lubovolne predizit.
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FAQ
1. Ktoré modely pasuju na vase frézovacie kompasy?

A: Ponukame frézovacie kruznice vhodné pre nasledujuce modely:
Makita: RT0700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional: GKF600 — modul horného frézovania — modul frézovania hran —
modul uhlového frézovania — GKF12V-8 — GKF18V-8 —

GOF1250
Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF1400 — OF2200
DeWalt: D26204 — Modul horného frézovania — Modul frézovania hran —

DW615 — DW625
2. Sabléna je zakrivena, pre¢o?

A: Zakladnym materialom je preglejka z brezy s fenolovou vrstvou. Pri vyrobe
zakladného materialu vznikaju v materiali napatia, ktoré su pritomné uz pred
spracovanim a sp6sobuju deformaciu dosky. Tomu sa bohuzial neda zabranit.

Frézovaci kruznik: Centrovaci kolik je dostatoCne dlhy, aby aj pri miernom vyklenuti
bezpecne drzal v strede.

Sabléna MFT: Odporuéa sa $ablénu pevne upevnit. Nezavisle od mozného
zakrivenia. Pri upevneni sa zakrivenie vyrovna.

6-nasobna Sabléna: Vdaka kompaktnému tvaru Sablony sa deformacia vacsinou
nepozna. Ak sa vSak vyskytne, Sablona sa vyradi.

3. Otvory MFT su prilis malé, moja kopirovacia objimka sa nezmesti.

Kopirovacie puzdra su vyrazené plechové diely. Nie su vyrabané na mieru. Nasim
meracim protokolom chceme vSetkym zarucit, Ze naSa Cast prace prebehla
bezchybne a vyhnut sa ,vynimkam®.

Nie ste spokojni?
Mate otazky alebo pripomienky?

Kontaktujte nas prosim jednym z nasledujucich spésobov:
Tel.: 0421960 1570
Mobil: 0176 28 54 7300

E-mail: info@makoen.com

Verzia dokumentu 2.1 Strana |19



	Údaje výrobcu
	Zoznam obrázkov
	Bezpečnostné pokyny
	Poznámky
	Údaje o produkte a rozsah dodávky
	Mierkové stupnice
	Vložte posuvný vozík
	Nastavte rozmer
	Určenie nastaviteľného rozmeru

	Vŕtanie otvorov pomocou šablóny MFT
	Po nastavení:
	Vŕtanie s variantom Ø20 mm a vrtákom Forstner
	Vŕtanie s variantom Ø30 mm a frézou

	Posunutie šablóny:
	Odstráňte posuvné sanice
	Vložte BenchDogs


	Frézovanie polomerov
	Prečo 10 otvorov

	Dlhé otvory
	Umiestnenie dlhých otvorov
	Usporiadanie A1 – podlhovastý otvor v mriežke otvorov
	Usporiadanie B1 – Uhlový dlhý otvor
	Usporiadanie B2 – uhlový dlhý otvor posunutý
	Usporiadanie C2 – posunuté o 45
	Usporiadanie C1 – predĺženie posunuté o 45


	FAQ
	Nie ste spokojní?

