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Bezpecnostné pokyny
ACHTUNG! VOR GEBRAUCH DIE MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG LESEN!
MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG AUFBEWAHREN!

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN. DIESER ARTIKEL IST KEIN
SPIELZEUG! ES DROHT VERLETZUNGSGEFAHR!

Im Lieferumfang befinden sich verschluckbare Kleinteile. Wurde ein Teil verschluckt, konsultieren Sie
sofort einen Arzt.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie zur eigenen Sicherheit immer einen Gehorschutz, eine
Atem-/Staubschutzmaske und eine Schutzbrille.

Beachten Sie beim Umgang mit dem Produkt auch die Bedienungsanleitung der Oberfrase bzw. des
Gerates, womit sie dieses Produkt bestiicken.

Ziehen sie den Netzstecker, bevor Sie Teile montieren oder wechseln.

Alle Teile miissen sachgerecht vor der Verwendung montiert sein, ansonsten besteht
Verletzungsgefahr!

Entfernen Sie niemals vorhandene Schutzvorrichtungen.
Spannen Sie das zu bearbeitende Holzwerkstiick fest.

Achten Sie darauf, dass Sie selbst und das zu bearbeitende Holzwerkstiick einen sicheren Stand
haben.

Dieses Produkt ist nicht daftir bestimmt, durch Personen (einschlief3lich Kinder) mit eingeschrénkten
physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder an einem Mangel an Erfahrung und/oder

Wissen benutzt zu werden, es sei denn, sie werden durch eine fur ihre Sicherheit zustédndige Person
beaufsichtigt oder erhielten von ihr Anweisungen, wie das Produkt zu benutzen ist.

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit.
Benutzen Sie das Produkt nicht, wenn Sie mude sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Produkts kann zu
Verletzungen fihren.

Benutzen Sie das Produkt nur, wenn es einwandfrei beschaffen und unbeschadigt ist. Ein
beschadigtes Produkt kann bei Benutzung brechen und zu Verletzungen fihren.

Poznamky

Wir freuen uns, dass Sie sich fur unser Produkt entschieden haben. Trotz aller
Sorgfalt unterlaufen uns dennoch Fehler. Sollte Ihnen etwas auffallen kontaktieren
Sie uns bitte. Wir werden eine schnelle und komfortable Lésung finden.

Abgesehen von einigen Normteilen werden unsere Produkte in Eigenleistung
hergestellt. Als Grundmaterial hierfur dienen Phenolharz beschichtete Furnier-
Sperrholzplatten. Diese bestehen Ublicherweise aus Birkenholz. Holz ist ein
Naturmaterial und weist daher UnregelméaRigkeiten auf. Wir bemihen uns optische
UnregelmaBigkeiten zu reduzieren und gegebenenfalls auszusortieren. Kleine,
optische Méangel, welche die Funktionalitat in keiner Weise beeintrachtigen und
deren Ursprung im Naturmaterial liegen werden von uns nicht aussortiert.

Zum Wohle der Umwelt und des Kosten Nutzen Verhaltnisses.
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Udaje o vyrobku a rozsah dodavky

EAN kod: 4262426890009

Rozmery:  Dizka: 650 mm

Sirka: 170 mm

Vyska: 58 mm
Material: Viacnasobna breza 12 mm, obojstranny nater fenolovou zivicou
Pouzitie: Frézovaci pripravok na vyrobu kruhovych vyrezov a komponentov
Rozmery: Polomery od 12 mm - 539 mm
Tolerancia stupnice: +1 mm

Rozsah dodavky: 1x zakladné telo frézovacieho kompasu
1x oto€na rukovat valca*
1x hlinikovy posuvny vozik 86 mm x 20 mm (kratky posuvny vozik)
1x skrutka so zapustenou hlavou M4x10 podla DIN7991*
1x DIN7979 @6x18 hmozdinka m6 fit a M4 vnutorny zavit*
1x skrutka so zapustenou hlavou DIN7991 M5x25
1x dvojhlavy Sip
1x podlozka DIN9021 5.2 s 3x menovitym priemerom
1x hviezdicovy gombik M5 (max. utahovaci moment 1 Nm)
4x skrutka so zapustenou hlavou M4x20 podfa DIN7991

Komponenty oznaéené * st vopred zmontované.
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Navod na obsluhu - MaKoen frézovacieho kruhu A Enteisklvrg CHEForligomg

Meracie stupnice

Frézovaci kompas ma 2 meracie stupnice.

Na posuvnom voziku su vyryté 2 Sipky. Ukazuju na stupnicu, ktoru mozno aktualne
odcitat.

Obréazok 2- Sipky posuvného vozika smeruju k hornej stupnici
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Nastavenie spravneho rozmeru

>
L

<
<

Obrazok 3- Znazornenie rozmeru supravy, tu 80 mm

Ako je vidiet na obrazku 3, nastaveny £
rozmer udava vzdialenost medzi AK = x + Werkzeugradius
stredom frézy a stredom strediaceho
kolika. Vdaka tomu je mozné pouzit
mierku pre vyrezy aj komponenty.

Véahy sluzia na ufahCenie. Dve
stupnice pokryvaju oba sposoby
zasunutia posuvného vozika do
frézovacieho kruhu.

Obrazok 4- Znazornenie vztahu vonkajsSieho
obrysu k vndtornému obrysu

- Nastavenie pozadovanych

rozmerov
- IK  =Kruhovy vyrez  — M AT
Odpocitanie polomeru frézy
- AK =KruhovazloZzka — Pridat polomer frézy
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Montaz frézovacieho kompasu

Obrazok 5- Postup montaze stredového frézovacieho bubna OF

Postupnost’ montaze frézovacieho kruhu.

Vlozte posuvny vozik do frézovacieho kruhu zdola

Smer zavisi od toho, aku stupnicu chcete pouzit.

Vlozte skrutku so zapustenou hlavou M5 zdola cez posuvny vozik.
Zhora umiestnite rozmerovu Sipku na skrutku.

Na rozmerovu Sipku a skrutku nasadte podlozku.

Naskrutkujte hviezdicovu rukovat M5. Maximalny utahovaci moment je 1 Nm.
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Navod na obsluhu - MaKoen frézovacieho kruhu GAD-Entwiokiung CHC-Ferligung

Montaz smerovaca

Vacsinu modelov, pre ktoré su k dispozicii montazne otvory, mozno namontovat' s
rukovatou smerujucou doprava alebo dolava. To umozriuje pohodinu montaz
smerovaca pre pravakov aj lavakov. Volajte pravy a lavy pre skratenie nizSie.

Festool OF1010-REB/REBQ-1

Obrazok 6- Montazne otvory 1 vhodné pre Festool OF1010-REB

70brazok - Montazne otvory 1 vhodné pre Festool OF1010-REBQ

Otvory oznacené OF1010REB/REBQ su vhodné pre nastroje Festool OF1010REB a
OF1010REBQ.

InStalacia je mozna len v jednom usporiadani.

InStalaciu je mozné vykonat so zakladnou doskou alebo bez nej
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Festool OF1010-REB/REBQ-2

Obrazok 8- Montazne otvory 2 vhodné pre Festool OF1010-REB

Obrazok 9- Montazne otvory 2 vhodné pre Festool OF1010-REBQ

Otvory ozna¢ené OF1010REB/REBQ su vhodné pre nastroje Festool OF1010REB a
OF1010REBQ.

InStalacia je mozna len v jednom usporiadani.

InStalaciu je mozné vykonat so zakladnou doskou alebo bez nej
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Navod na obsluhu - MaKoen frézovacieho kruhu

Festool OF1400-1 - pravy

Obréazok 10- Montazne otvory 1 vhodné pre Festool OF1400

Festool OF1400-2 - Odkazy

110brazok - Montazne otvory 2 vhodné pre Festool OF1400
Otvory oznacené OF1400 su vhodné pre Festool OF1400.
Montaz je mozna len v jednom usporiadani.

InStalaciu je mozné vykonat so zakladnou doskou alebo bez nej

Verzia dokumentu 1.1 Strana |11



‘

Navod na obsluhu - MaKoen frézovacieho kruhu GAD-Entwiokiung CHC-Ferligung

Festool OF2200

Obrazok 12- Montazne otvory vhodné pre Festool OF2200 (nasleduju obrazky)
Otvory s ozna¢enim OF2200 st vhodné pre frézu Festool OF2200.
Obe usporiadania sa daju namontovat’ len v jednom usporiadani.

InStalaciu je mozné vykonat so zakladnou doskou alebo bez nej
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CASTO KLADENE OTAZKY

1. Welche Modelle passen auf eure Fraszirkel?

A: Fur folgende Modelle bieten wir passende Fraszirkel an:
Makita: RTO700 — DRT50Z
Bosch: POF1400

Bosch Professional:GKF600 — Oberfrasenmodul — Kantenfrasmodul —
Winkelfrasmodul — GKF12V — GOF1250

Festool: OF1010REB — OF1010REBQ — OF1400 — OF2200
2. Die Schablone ist gewdlbt, warum?

A: Das Grundmaterial ist Multiplex Birke mit Phenolharzbeschichtung. Bei der
Herstellung des Grundmaterials entstehen Spannungen im Material, welche bereits
vor der Verarbeitung vorhanden sind und fur ein Verzug des Plattenwerkstoffs
sorgen. Dies lasst sich leider nicht verhindern.

Fraszirkel: Der Zentrierstift ist lang genug, um auch bei leichter Wolbung sicher im
Zentrum zu halten

MFT-Schablone: Es wird empfohlen die Schablone festzuspannen. Unabhéangig einer
moglichen Wolbung. Beim Spannen wird diese ausgeglichen

6-Fach Schablone: Durch die kompakte Form der Schablone féllt ein Verzug
meistens nicht auf. Sollte dies dennoch vorkommen, wird die Schablone aussortiert.

Unzufrieden?

Sie haben Fragen oder Anregungen?

Bitte kontaktieren Sie uns Uber eine der folgenden Mdglichkeiten
Tel.: 0421 960 15 70

Mobil: 0176 28 54 7300

E-Mail: info@makoen.com

Stranka produktu: https://makoen.com/Festool-Fraeszirkel
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